- SISTEMA DE GESTON DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO Cédigo: FT-SST-2782-
FORMATO Version: 2 1 !
PERMISO DE TRABAJO EN CALIENTE PARA SOLDADURA Y CORTE CON LLAMA Fecha: - 16/04/2025

.TRA.\BA.J'O: P Qa g __O_n X O_V.Tk

UBICACION : CAVLKR. :} X

CONTRATO : 120252782

INSTRUCCIONES
1. Para el diligenciamiento de este formato tome como referencia el protocolo de seguridad en trabajos en cahente

2 Este permiso original debe permanecer en el drea de trabajo.

3. Esta autonzaaén es’ vallda solo para la fecha y horarios indicados.

HORA FINAL :

4.En caso de responder N/A a alguno de los requerimientos, debera sustentarse en la parte de OBSERVACIONES.

5. Si alguno de los requerimientos no fuera cumplido, este permiso no procede

HORA INICIO :

recia f HAY 02025 A
B39

e

Al )
2oes

Marque en el espacio de verificacion segln corresponda

CORRECTO el | INCORRECTO - x|

[[CNA" ] NOAPLICA -

' LISTADE VERIFICACION:

L - M

1

iSe re}m.‘) o proteglé en un radio de 20 m. todo peligro de incendjo o explosion (materiales oombusubles,
pinturas, aceites, grasas, solventes, gases oompnmldos otros)? En caso de proteger especificar los|
controles en OBSERVACIONES

Z

Vv

N

“ | ; Permiten los factores extemos (direccién del wento, humedad del suelo, oondlclones atmosféricas elc) que

el trabajo se realice?. ety 5

| ¢ Se cuenta con un extintor operallvo ubtcado a 2 m como mammo del drea de trabajo?

K

¢El rea de trab'ajb se encuentra aislada y seﬁalizada?

¢Permiten los factores externos (dlreeaén del viento, condiciones -atmosféricas etc) que el trabajo se
realice?..

¢El soldador/esmerilador y el ayudame cuentan Qor)' el equipo de proteccién peréonal requerido?.

/
-
/.
-
/.
/

¢El equipo de oxicorte cuenta con valvulas anti-retorno de llama en Ias dos mangueras hacia los cilindros"

¢Los accesorios (tenazas cablés, uniones, acoples, valvulas otros) estdn en adecuadas’condiciones
oOperativas?.

adecuada?

¢Los cilindros se transportan de forma segura, se encuentran debldamenle rotulados y su_presion es la|

NN

10

¢Las mangueras del equipo de oxicorte estan aseguradas a sus conexiones?

KEAN KRR NN

i

-

:Se rqaﬁzaron pruebas hidrostaticas-a las mangueras?

12

las méquin_as soldadoras cuentan con su respectiva conexion a tierra? S /

13

¢Se cuenta-en sitio con las hojas de segundad correspondlentes a las sustancias quxmucas manipulad

para la actividad?

s

OOSINANRRE R RN

P
wZ
/
/
/

NRR R

N
;

INSPECCION EQUIPO DE OXICORTE: '

Indique con el estado de cada una de las partes del equipo, en caso de tener alguna observacion por favor registrela

EQUIPO DE OXICORTE

3 OBSERVACIONES

woﬂ L{C?Q

<emMANA -

SY-cvue

3.-

DESCRIPCION DEL TRABAJO:




SISTEMA DE GESTON DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO

T Cédigo: FT-SST72752-28
. FORMATO = Versién: y 1
PERMISO DE TRABAJO EN CALIENTE PARA SOLDADURA Y CORTE CON LLAMA Fecha: 16/04/2025

4-

- RESPONSABLES DEL TRABAJO: (*) Debe indicar quien ser4 el supervisor que permaneceré durante la ejecucuSn de esta tarea

Firma el personal que realiza el trabajo confirmando que esta debidamente entrenado y conoce Ias normas establecidas.

VHCARGOD i A AT NOMBRES ' FIRMA INICIO FIRMA TERMINO
z. G 7 X 3 ) L/, ki 2 W - o
coldade, SteveV Ductad ax/ A0 5&b0 JEd -
= m/ e .r»//r Dvcres. Poswn | . T
5.- EQUIPO DE PROTECCION PERSONAL REQUERIDO (Seleccione los elementos requeridos para la actividad)
~Casco d:electnco s S i vGuantes'de neéprené Initilo *
- Lentes oxicorte R ! § . Guantes de cuero / tipa soldador *
Careta “ 1| #_| Protector auditivo tipo copa ¢
Overol Resplrador ( vapor orgénlco soldadura) )
Peto de camaza 3 Full face .
Guantes dieléctrico Z Amés de segundad
Botas tipo soldador ! Linea de anclaje con absorbedor de |mpacto
Otros (indique) : L | Lineade anclaje sin absorbedor de |mpacto j
| 6.- NORM& DE §E§ug DAD PAEA MANIPULACION DE OXIGENO. PROPANO Y ACETILENO 5
. NORMAS CUMPLE CUMPLE
No caliente el cilindro para alimenfaf el-grado de descarga del producto /-,/ :
No use aceltes o grasas en los a)ustadores oenel eqmpo de manejo de gas : / \
No |ntente encajar objetos como alicates, destomllladores palancas, etc, enla valvula, ya que puede : ;
dafarla, causandg un escape
Jamas descargue el contenido del cilindro hacaa ninguna persona equipo, fuente de |gn|cnén matérial | © . 2
incompatible, o a la atmésfera ;
No ponga el bilingiro como parte de un circuito eléctrico / :
N_unca abra la valvula del acumulador, més de vuelta y media : . / :
J - : - - -
Después de uso cierre la valvula principal del cilindro /
Evitar Contacto con los materiales incompatibles y exposicion a calor, chispaé yotras fuentes de , S \
ignicion. Cilindros expuestos a temperaturas altas o llamas directas puedgn'romperse_ o estallar. /
/ X
7o HERRAMIENTAS, EQUIPOS Y MATERIALES
OASConkt. moma [ plor
8.v- PROCEDIMIENTOS ASOCIAﬁOS A LAACTIVIDAD: /
Alturas . ; : / . ’
' Espacio confinado : i
Izaje de cargas : = / } .
Otro - ; : L . g . (Cual)
\
9.- 'AUTORIZACION Y SUPERVISION :
CARGO ; : 3 ¢ . 'NOMBRES : FIRMA
Responsable de la ejecucion: Supervisor del ! ; %‘)H i;
Trabajo / Residente ; : 5%—,&)‘(}/ /)_,&50_ A 3
7 L
Verificacion de condiciones : & Residente o ot s \/
HSE-Inspector SISOMA : ' Yoanna Florez Fierro ( ‘)‘/y

i

UBIQUE COPIA DE ESTE PERMISO EN UN LUGAR VISIBLE CERCA AL AREA EN DONDE SE DESARROLLA LA AC TIVIDAD




SISTEMA DE GESTON DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO - | codgo: | FrssTrazas.
E : FORMATO : . Versién: 15
PERMISO DE TRABAJO EN CALIENTE PARA SOLDADURA Y CORTE CONLLAMA Fecha: | ' 16/0472025
TRARMIO. ¢ So Hc'clu X v, e recta 5. HAY ZOZS. A ‘:;Hz‘:'T
UBICACION : - cya _Lu C{) [ L:_ — Q 72 HORA INICIO : "} e o
CONTRATO i 20252782 e . HORAFINAL : \4 :
INSTRUCCIONES ' '

1. Parael dlhgenuamlento de este formato tome como referencia el protooolo de seguridad en trabajos en calvente
2 Este permiso original debe permanecer en el drea de trabajo.

3. Esta aulonzac_uén es'vallda solo para la fecha y horarios indicados.
4. En caso de responder N/A a alguno de los requerimientos, debera sustentarse en la parte de OBSERVACIONES.

5. Si alguno de los requerimientos no fuera cumplido, este permiso no procede

Marque en el espacio de verificacion segan corresponda

CORRECTO  * o \ [ INC_ORRECTO =] NO APLICA

3 LISTA DE VERIFICACION: M Vv
(,Se refiré o proteglé en un radio de 20 m. fodo peligro_de incendjo o explosién (materiales combusubles.
1 |pinturds, aceites, grasas; solventes, gases compnmldos otros)? En caso de proleger especaﬁcar los
controles en OBSERVACIONES

2' ¢Permiten los factores exlernos (direccién del’ viento, humedad del suelo, condxouones atmosfénms elc) que
el trabajo se realice?.. 7 R

\

L \\\;\ { N e

NN NN NNNEN
NINDIINININIAINAON e

ANERDNAKXRARKN

X

A

3 |¢Se cuenta con un extintor operativo ubicatio a2 m como méaximo del 4rea de trabajo?

4 |¢Eld4reade trabajo se encuentra aislada y sefializada?

52 ¢Permiten los factores extemos (dlreomén del viento, condlcmnes atmosféricas etc.) que el trabajo se
realice?.

6 |¢El ‘soldador/esmerilador y el ayudante cuentan con el equipo de proteccién peréonal requerido?

N NN N

7 |¢Elequipo de oxicorte cuenta con vélvulas anh-relomo de llama en Ias dos mangueras hacia los cuhndros”

\\\\\\\+

NNDAKNNK

8 ¢Los accesorios (tenazas cables, umones, acoples valvu|as, otros) estan en adecuadas oondlmones
operativas? X 5

¥

9 ¢Los cilindros se transportan de forma segura, se encuentran debidamente ‘rotulados y su. presion es la
adecuada?

Al

Ao I R R

N

10 |¢Las mangueras del equipo de oxicorte estdn aseguradas a sus conexiones?

y

11 |:Se re,alizaron pruebas hidrostaticas a las mangueras?

X

ANN N

12 |¢Las maquinas soldadoras cuentan con su respectiva conexién a tierra? 74

NN \'\’\

13 ¢Se cuenta en sitio con las hojas de seguridad correspondientes a las sustancias qmmlcas manipuladas
= |para la actividad?

3

NINN N

.//

DN

2.- INSPECCION EQUIPO DE OXICORTE: :
Indique con on . el estado de cada una de las partes del equipo, en caso de tener alguﬁa observacion por favor registrela

EQUIPO DE OXICORTE

. OBSERVAC IONES

w/ pr‘ ‘-LGIQ

senavpn Z
Steved

3.- DESCRIPCION DEL TRABAJO

Solpeuns 1% 4oy




1

SISTEMA DE GESTON DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO Cédigo; | FT-SST-2782-28
FORMATO Versién: 150 :
¥ PERMISO DE TRABAJO EN CALIENTE PARA SOLDADURAY CORTE CON LLAMA Fecha: 5 16/04/2025
4‘- . RESPONSABLES DEL TRABAJO: (*) Debe indicar quien seréa el supervisor que permaneceré durante la ejecuc:én de esta tarea
Firma el personal que realiza el trabajo conﬁn'nando que esta debidamente entrenado y conoce las normas establecidas. 2
CARGO NOMBRES ' FIRMA INICIO : FIRMATERMINO‘

SMM 2

SShIr

636\4@ DISTSIN

Mo BlGg) |

5.- EQUIPO DE PROTECCION PERSONAL REQUERIDO (Selecctone los elementos requendos para la acﬁv:dad)

7 Casco dlelectnco —#— Guantes de neoprenel nltn|o
Z/ © Lentes oiicdrte ’ Z Guantes de cuero / tipo soldador *
A Careta  Protector auditivo tipo copa & >
_/- v Overol : Resplrador ( vapor orgénlco soldadura)
Z Peto de camaza ; R S ¢/ | Full face
7 Guantes dieléctrico | | Amésde segundad
pret) Botas tipo soldador AR Llnea de anclaje con absorbedor de impacto
L) Otros (indique) : : L |Lineade ancla]e sin absorbedor de impacto
- NO| i MANIP N DE OXIGENO P PANO Y ACETILENO
NORMAS He

CUMPLE

No caliente el cilindro para aﬁmentlar el-grado de descarga del producto

CUMPLE

No use aceltes o grasas en los ajustadores oenel equipo de manejo de gas

dafiarla, causandg un escape

No intente encajar objetos como allcates destomllladores palancas, etc, enla vélvula, ya que puede

NN \‘

incompatible, o a la atmésfera

Jamas descargue el contenido del cilindro hacia ninguna persona equipo, fuente de |gn|c|én material

No ponga el bilinQro como parte de un circuito eléctrico

Nunca abra la valvula del acumulador, mas de vuslta y média -

s i ¥ et

Después de uso cierre la valvula principal del cilindro

<

Evitar Contacto con los materiales incompatibles y exposicién a calor, chispas yotras fuentes de
ignicion. Cilindros expuestos a temperaturas altas o llamas directas pueden romperse o estallar.

7/

7.- HERRAMIENTAS, EQUIPOS Y MATERIALES:

OXSCD{LA@ Mob«bhc))w

8.- PROCEDIMIENTOS ASOCIADOS A LA ACTIVIDAD:

Alturas : . 9 ’

Espacio confinado

Izaje de cargas

: . (Cual)

Otro
9.- AUTORIZACION Y SUPERVISION
CARGO "NOMBRES FIRMA
Responsali'e de la ejecucion: : Supervisor del b i 5
Trabajo / Residente _’6\)@ m 53 ¥ 6 W R
Verificacion de condiciones : Residente :

HSE-Inspector SISOMA

Yoanna Florez Fierro

UBIQUE COPIA DE ESTE PERMISO EN UN LUGAR VISIBLE CERCA AL AREA EN DONDE SE DESARROLLA LA ACTIVIDAD




SISTEMA DE GESTON DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO : g Codigo: | FT-SST-2782-28
: FORMATO S L Versién: | 71
" PERMISO DE TRABAJO EN CALIENTE PARA SOLDADURA Y CORTE CON LLAMA - N petha 16/04/2025

SRS £l i b (Z!$+Z[ de S ZIZ’JG!:‘W;'; FECHA: OS 0S- ZOZT/O -0'S- 20
usicacloN : - —Tallg, Ao Falovicacido . HoRawco: 9300 Ans

CONTRATO % ; 2025-2782 S e ; HORAFINAL : (D &f: OO ¥

INSTRUCCIONES /
1. Para el diligenciamiento de este formato tome como raferenaa el protocolo de seguridad en tréba]os en caliente

2. Este permiso original debe pennanecer en el drea de trabajo.
3. Esta autorizacién es valida solo para la fecha y horarios indicados. : s £ 5 2
deberé sustentarse en la parte de OBSERVACIONES. ' 5

5 Si alguno de los requerimientos no fuera cumplido, este perrmso no pnocede

4. En caso de responder NIA‘a'alguno de los

5 Marque en el espacio de verificacion segdn. corresponda

,'c;ORRECTo § e R R 1 INCORRECTO | x . _] NO APLICA

.~ LISTA DE VERIFICACION:
2 g,Se retlré 0 protegié en un radio de 20 m. todo peligro de incendio o explosién (matenales combusubles.
1 |pinturas, aceites, grasas, solventes, gases primidi otrcs)" En caso de protegef _especificar los
controles en OBSERVACIONES ;
¢ Permiten los factores externos (direccion del vnento, humedad del suelo, oondlcmnes atmosféricas etc.) que
el trabajo se realice?. g

J{-V | s |/D

N

x\\\i§x§\Y‘\\$

3°|¢Se cuenta con un extintor operativo ubicado a 2 m como méximb del drea de trabajo?

B L
4 | ;El 4rea de trabajo se tra aislada y sedali; 12?
5 ¢Permiten los factores externos (direccién del Viento, condmones _atmosféricas etc) que el trabajo se L

realice?.

e

6 [LEI soldador/esmerilador y el ayudante cuentan con el equipo. de proteccién personal requerido?

7 |LE eq\iipo de oxicorte cuentz con vélvulas anti-retomo de llama en las dos 'mangueras hacia los oi!indrdé?

¢Los accesorios (tenazas cables uniones, aooples, valvulas, ofros) estdn en adecuadas oondmones
operativas?

AJ

; ¢Los cilindros se transportan de forma segura, se sncuentran debidamente rotulados y su preswn es la
adecuada?

X

~

83

10 | ¢Las mangueras del equipo de oxicorte estén asgguradasé Sus conexiones?

11 |¢Se realizaron pruebas hidrostaticas a las man'guveras? $

12 ¢Las maquinas soldadoras cuentan con §u respectiva conexién a tierra?

¢Se cuenta en sitio con las hojas de seguridad correspondientes a las sustancias quimicas manipuladas
para la actividad?

SRR KN INIRINGS N[

NG \xsy\l\ N

2.- INSPECCION EQUIPO DE OXICORTE:

Indique con on

el estado de cada una de las partes del equipo, en caso de tener alguna observacion por favor registrela

- EQUIPO DE OXICORTE

OBSERVACIONES

3.- DESCRIPCION DEL TRABAJO:




SISTEMA DE GESTON DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO

Cédigo: * | FT-SST-2782-28

FORMATO Versién; 7
. PERMISO DE TRABAJO EN CALIENTE PARA SOLDADURA Y CORTE CON LLAMA Fecha: 16/04/2025
4 - RESPONSABLES DEL TRABAJO (*) Debe indlcar qu1en ser4 el supervisor que permanecera durante la ejecucién de esta tarea
Flrrna el personal que realiza el lrabajo confirmando que esta dehdamentg entrenado y conoce las normas es'ablemdas !
CARGO | v % NOMBRES FIRMA INICIO ; FIRMA '[ERMINO
dov Hndrer [m s _%: g
Acévw—lA' R iE i
(2N . |

5.- EQUIPO DE PROTECCION PERSONAL REQUERIDO (Seleccnone los elementos requendos para la actmdad)

2 Casco dielectrico -j 2 /Guantes de neoprene / nitrilo
; Lentes oxicorte |~ Guantes de cuero tipo soldador Aok
Careta . || Protector auditivo tipo copa
—a \
Overol 2 z Respirador. ( vapor organico soldadura)
Peto de camaza- ; Full face 2 : :
Guantes dieléctrico i Amés de seguridad
Botas tipo soldador : . Linea de anclaje con absorbedor de.impacto 2 :
Otros (indique) : ; . L Lineade anclaje sin absorbedor de impacto
6.- NORMA§ DE SEGUB]_QAQ AM MANIPULACION DE ﬁ ENO. BQEANO Y ACETILENO ;
NORMAS CUMPLE
CUMPLE
No caliente el cilindro para aumentar el grado de descarga del broducto ; / /
“INo use aceites o grasas en los a;ustadores oenel equlpo de manejo de gas ; / :
" [No intente encajar objetos como alicates, destomnlladores palancas, etc, en la vélvula, ya que puede e /
dafiarla, causando un escape »
Jamds descargue el contenido del cilindro hacia ninguna persona, equlpo, fuente de lgnlclén. material 7 /
incompatible, o a la-atmésfera £
No ponga el cilindro como parte de un circuito eléctrico ¢ /
Nunca abra la vélvula del acumulador, més de vuelta y media /
Después de Uso cierre la vélvula principal del cilindro /
Evitar Contacto con los materiales incompatibles y exposicién a calo}, chispas y ofras fuentes de /
ignicién. Cilindros expuéstos a temperaturas altas o llamas directas pueden romperse o estallar.
7. HERRAMIENTAS_, EQUIPOS Y MATERIALES:
8.- PROCEDIMIENTOS ASOCIADOS A LA ACTIVIDAD:
Alturas
Espacio confinado
Izaje de cargas .
Otro - (Cual?)
9.- "AUTORIZACION Y SUPERVISION
CARGO ~ NOMBRES |, - .| FIRMA-
R ble de la ejecucion: Supervisor del
Trabajo / Residente . A n A rﬂ g M qa ) 5
Verificacion de condiciones : Residente g )
Y Florez Fi :
HSE-Inspector SISOMA e AT g / /\
rIVIDAD

UBIQUE COPIA DE ESTE PERMISO EN UN LUGAR VISIBLE CERCA AL AREA EN DONDE SE DESARROLLA LA A

L
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SISTEMA DE GESTON DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO Cédigo: | FT-SST-2782-28
FORMATO - Y Version: 2 1 :
PERMISO DE TRABAJO EN CALIENTE PARA SOLDADURA Y CORTE CON LLAMA® - | Pecha: 5 16/04/2025

rasno snic&qc:&o& . eekaxzozsel,.

UBICACION : : JS R / S HORA INICIO : " 19. A6y

ity . S e ' T vomaRmAL: Y 202S

INSTRUCCIONES

1. Para el diligenciamiento de este formato tome como referencia el protocolo de séguﬁdad en trabajos en caiiente
2.Este ‘penﬁiso original debe pennanecér en el 4rea de trabajo. :

3 Esta autorlzacuén es vallda solo para la fecha y horarios indicados.

4. En caso de respondsr N/A a alguno de los requerimientos, deber4 sustentarse en la parte de OBSERVACIONES.

5. Si alguno de los requerimientos no fuera cumplido, este permiso, no procede

Marque en el espacio de verificacion segin corresponda Ay

$

CORRECTO DR | INCORRECTO [x ] NOAPLICA

$ LISTA DE VERIFICACION J |V S D
¢Se retiré o proteglé en un radio de 20 m. todo peligro_de incendio o explosién (materiales combusnbﬂes A
1 |pinturas, aceites, grasas, solventes, gases comprimidos, otros)” En caso de proteger especuﬁcar los
controles en OBSERVACIONES :
§ ¢Permiten los factores externos (direccion del 'viento, humedad del suelo, condiciones atmosféricas etc. ) que
€l trabajo se realice?..

-\'\;

NN NN N R
XU IR R U

3 |z Se cuenta con un extintor operativo ubicado a2 m como méaximo del drea de trabajo?

4 |;Elé4reade trabajo se encuentra aislada y sefializada?

¢Permiten los factores externos (dlreoclén del viento, condiciones atmosféricas etc.) que el trabajo se
realice?.

NN

6 |¢El'soldador/esmerilador y el ayu&anta cuentan con el equipo de proteccion pefsonal requerido?

i

~

¢El equipo de oxicorte cuenta con valvulas anti-retorno de llama en las dos mangueras hacia los cilindros?

¢Los accesorios (tenazas, cablés, uniones, acoples, valvulas, otros) estdn en adecuadas:condiciones
operativas?. 3 -

"

NANNNNDN ANNANNNE

¢Los cilindros se transportan de forma ‘segura, se encuentran debidamente ‘rotulados y su presion esla
adecuada? '

10 |¢Las mangueras del equipo de oxicorte estan aseguradas a sus conexiones?

A1 |¢Se re'allizaron pruebas hidrostaticas a las ma(lgueras?

12 |¢las méquinas soldadoras cuentan con su respectiva conexion a tierra? G 7

¢Se cuenta-en sitio con las hojas de segundad correspondientes a las sustancias qu:mlcas mampuladas
para la actividad?

\\\\\\\\\\\\\,

N NN NI

2.- INSPECCION EQUIPO DE OXICORTE: 3
Indique con on . el estado de cada una de las partes del equipo, en caso de tener alguna observacion por favor registrela

EQUIPO DE OXICORTE

_ OBSERVACIONES .

3.- DESCRIPCION DEL TRABAJO:




/

SISTEMA DE GESTON DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO & Cédigo: FT-SST-2762-28
FORMATO ' Ve | - 1
PERMISO DE TRABAJO EN CALIENTE PARA SOLDADURA Y CORTE CON LLAMA Fecha: 16/04/2025
| 4.- ) : RESPONSABLES DEL TRABAJO: ( *) Debe indicar qunen serd el supervisor que permanecera durante la e;ecucubn de esta tarea
Firma el personal que realiza el trabajo confirmando que esta debidamente emrenado y conoce las normas establecidas. :
CARGO NOMBRES FIRMA INICIO FIRMA TERM!NO

, |
S:Fc\I(‘N m&!ﬁ_ié/aw Z&U

Sotdct_dcr' :

- JMAJMWW

5.- EQUIPO DE PROTECCION PERSONAL REQUERIDO (Seleccione Ios elementos requendos para la acﬂvndad)

Casco dlelectnco -| Guantes de neoprenel nitrilo
- Lentes oxicorte ~ Guantes de cuero/ tipo soldador. *
Careta i // Protector auditivo tipo copa ; ¢
Overol S Resporador ( vapor orgémco soldadura) .
Peto de camaza : .| Full face
Guantes dieléctrico | | Amésde seguridad - ¢
Botas tipo soldador Linea de anclaje con absorbedor de impacto
Otros (indique) : y L | Linea de anclaje sin absorbedor de impacto
| 6.- NQRMAS DE SEQQBIDAD PARA MANIPULACION DE OZIGENO PROPANO Y ACETILENO G
v NORMAS CUMPLE CUMPLE
No céliente el cilindro para aumeniar el-grado de descarga del producto ; / :
No use aceites o grasas en los ajustadores o en el equipo de manejo de gas / e
No intente encajar objetos como ahcates destomllladores palancas, etc; enla vélvula, ya que puede :
dafiarla, causandq un escape et
Jamas descargue el contenido del cilindro hacia ninguna persona equipo, fuente de ngnucuén material :
lncompatlble o ala atmésfera
No ponga el 'pilin:_jro como parte de un circuito eléctrico /
N_unca'abra la vélvula del acumulador, mas de vuelta y media - /
J g
Después de uso cierre la valvula principal del cilindro e
Evitar Contacto con los materiales incompatibles y exposicion a calor, chispas y otras fuentes de
ignicién. Cilindros expuestos a temperaturas altas o llamas directas puedi.an‘romperse o estallar. /
: 7/ ~
7 HERRAMIENTAS, EQUIPOS Y MATERIALES -
Malosol@dn Y O xSCO/\)((
8.- PROCEDIMIENTOS ASOCIADOS A LA ACTIVIDAD: = ¥
Alturas '
Espacio confinado i o
Izaje de cargas <3 ) et
Otro 3 . (Cual?)
9.- 'AUTORIZACION Y SUPERVISION
CARGO ;  NOMBRES o ; : FIRMA,
Responsable de la ,‘ icion: Supervisor del ‘] yl ¥
Trabajo / Residente - : Y bb
’ : Stcven nucﬁqg :
Verificacion de condiciones : Residente
HSE-Inspector SISOMA Yoanna Florez Fierro

UBIQUE COPIA DE ESTE PERMISO EN UN LUGAR VISIBLE CERCA AL AREA EN DONDE SE DESARROLLA LA ACTIVIDAD




g

SISTEMA DE GESTON DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO ; Cddigo: FT-SST-2782-28
FORMATO 2 ¥ . Versién: i)
PERMISO DE TRABAJO EN CALIENTE PARA SOLDADURA Y CORTE CON LLAMA L 14 Falia: ; - 16/04/2025

TRABAIO : E@@@u_&i@&_ tasboriocip., =ow1l0S23 --Zf---!?-f "\5

usuc;xcn@n e T aller - % c gcron \ HORA INICIO : A 300
CONTRATO ) 3 2025-2782 : ‘ HORAFINAL : D & 3D P
INSTRUCCIONES ; : 2 '

1. Parael d:llgenmamxénto de este fon'nato tome como referencia el protocolo de segundad en‘trabajos en cahente
2. Este permiso original debe permanecer en el drea de trabajo. -

3. Esta autorizacién es vallda solo para la fecha y horarios indicados.

4. En caso de responder N/A a alguno de los raquenmxentos, debera sustentarse en la parte de OBSERVACIONES.

5. Si alguno de los requerimientos no fuera cumplido, este permiso no procede

Marque en el espacio de verificacion segln corresponda

€l estado de cada una de las partes del equipo,. en caso de tener alguna observacmn por favor registrela

Indique con on .

EQUIPO DE OXICORTE

. OBSERVACIONES ‘ #

CORRECTO M) e | INCORRECTO ; frox [ NA_ ] NOAPLICA :

: : " LISTADE VERIFICACION : . L M M J \4 S| D
¢Se refir6 o pmteglé en un radio de 20 m. todo peligro, de mcendlo o explosion (matarnales oombusubles / g T .

1 |pinturds, aceites, grasas, solventes, gases compnmrdos. otros)? En caso de proteger especrﬁcar los / : o ;
controles en OBSERVACIONES / wl s {

" | ¢Permiten los factores extemos (direccién del Viento, humedad del suelo, condiciones atmosféricas etc.) que 55 | e

2 eltrabajo se realice?. ; ‘ ‘/ v vl / :

3 z,Se cuehta con un extintor operativo ubicado a 2 m como rvéximo del drea de Qraba_jo? : ‘/' e S /» P 5 ( %

4 [:El 4rea de trabajo se encuentra aislada y senallzada? : ‘/ / / /‘ v ‘/‘ L
¢Permiten los factores extemos (dlreomén del viento, condiciones atmosfencas etc) ‘que el trabajo se| AT - + L

3 realice?. / v e il 7l 7V B B

6 |¢El soldadorlesmerilador y el ayudame cuentan con el equipo de proteccién personal requerido?. / / ‘/ o 21 o { :

7 : ¢El equipo de oxicorte cuenta con valvulas ant|~retomo de Uama en Ias dos mangueras hacia los cullndros’l ‘/‘ : / V/ /v / / 2 :
8 ¢Los accesorios (tenazas cablés, unlones, acoples, valvulas, otros) estan en adecuadas oondqclones S & b | [ .
-~ |bperativas? : ; 4 / i T el
¢Los cilindros se transportan de forma segura, se encuentran debidamente rotulados y su_presion eslal e ' g

.9 adecuada? / I/ I/ / ' / 3
: i i 7 i 2 r - & - -

10 |¢Las mangueras del equipo d.e oxicorte estan aseguradas a sus wngxnones. / / / . Ve 7 ?

11 |¢Se realizaron pryebas hidrostaticas a las mangueras? |/ - [/ / S l/ g

12 |¢las méquin_a§ soldadoras cuentén con su respecﬁva oon'exi@ atierra? Z S [ ‘/' P o A eT oA T <
¢Se cuenta-en sitio con las hojas de seguridad correspondientes a las sustancias qulmxcas manipuladas 1 : e < 7 ' -

13 | Sara 1a actividad? 5 s v || v -~

2.- INSPECCION EQUIPO DE OXICORTE:

3.- DESCRIPCION DEL TRABAJO:




/

SISTEMA DE GESTON DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO 0 Cédigo: Frssm7aé-_28
. FORMATO Versién; : 1
PERMISO DE TRABAJO EN CALIENTE PARA SOLDADURA Y CORTE CON LLAMA Facha 1610412025
4.- RESPONSABLES DEL TRABAJO: ( * ) Debe indicar quien ser4 el supervisor que perrnaneeera durante la ejecucu‘)n de esta tarea
Firma el personal que realiza el trabajo conf rmando que esta debidamente entrenado y conoce Ias normas establecidas. : : s
: + CARGO NOMBRES 4 FIRMA INICIO 7RMA TERMINO
R -
Soldads Aadres Casas s

_Alppcavisiy ' Urgiel /

774 " 1 g5

: e

5.- EQUIPO DE PROTECCION PERSONAL RFQUERIDO (Seleccione loé elementos requeﬁdos para la actividad). :

HSE-Inspector SISOMA Yoanna Florez Fierro

Casco dlelectnco - | Guantes de neoprené / nitrilo
; Lentes oxwone l/fuantes de cuero / tipo soldador *
Careta ‘|- | Protector auditivo tipo copé 4
Overol Pk Respirador ( vapor orgénico soldadura) %
Peto de camaza ¢ Full face
Guantes dieléctrico Amés de seguridad
Botas tipo soldador Linea de anclaje con absorbedor de |mpacto
Otros (indique) : L |Lineade ancla;e sin absorbedor de |mpac(o i
] 6.- NOBMAS DE §E§ungAQ PARA MAN PULACION DE OlIGENQ PROPANO Y ACETILENO o
NORMAS CUMPLE CUMPLE
No caliente el cilindro para admenfar el'grado de descarga del producto [/ :
No use aoeltes o grasas en los aJustadores oenel equlpo de manejo de gas I/ o 5
No intente encajar objetos como alicates, destomllladores palancas, etc enla vélvula ya que puede ; /
dafiarla, causandg un escape <
Jamas descargue el contenido del cilindro hama ninguna persona equipo, fuen!e de lgnlcuén material : /
incompatible, o a la atmésfera :
No ponga el 'cilinqro como pane de un circuito eléctrico /
Nunca abra la valvula del acumulador, més de vuelta y media (/
/ : :
Después de uso ciere la valvula principal del cilindro /
Evitar Contacto con los materiales incompatibles y exposicion a calor, chispaé y otras fuentes de / \
ignicién. Cilindros expuestos a temperaturas altas o llamas directas pueden romperse o estallar. 5
o4 N
7.- HERRAMIENTAS, EQUIPOS Y MATERIALES:
8.’- PROCEDIMIENTOS ASOCIAbO$ A LA ACTIVIDAD: = 7
Alturas ; ; ,
 Espacio confinado ]
lzaje de cargas - ‘ >
| Otro (Cfual?)
9.- AUTORIZACION Y SUPERVISION
CARGO : g : 'NOMBRES - FIRMA | .
Rés’ponsable de la ejecucion: Supervisor del ;
Trabajo / Residente 7 n h VLA sal v
Verificacion de condicldnes 3 Residente

UBIQUE COPIA DE ESTE PERMISO EN UN LUGAR VISIBLE CERCA AL AREA EN DONDE SE DESARROLLA LA ACTIVIDAD




@

SISTEMA DE GESTON DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO

Céf!igo:

FT-5ST-2782:28 |
Y -FORMATO Versién: T8
PERMISO DE TRABAJO.EN CALIENTE PARA SOLDADURA Y CORTE CON LLAMA 'Fecha ) 16/04/2025

S e

UBICACION : - R e obats

CON‘I'RA‘I"O : b 1 2025-2782

INSTRUCCIONES : S ¢ » ;
1. Para el dili i de éste f tome como referencia el protocolo de seguridad en tfabajos en caliente

. Este permiso original debe permanecer;er'l el éréa‘dq trabajo.

2
3.Esta 'au(orizacién es valida solo para la fecha y horarios indicados. g 2 5

4. En caso de responder. N/A a alguno de los. querimie : deberé tents en la parte de ‘OBSERVACIONES.
5.

- reonn 1405 75 A 05 'zs

HoraINicio : . 2 DD

HORAFINAL: | & OO

Si alguno de los requerimientos no fuera cumphdo este:permiso no procede

Marque en el espacio de verificacion segun corresponda

CORRECTO | | Y v I’ Nie [ INCORRECTO [ x ]

"LISTA DE VERIFICACION:

— NO APLICA'
v

LM

¢Se retiré o protegné en un radio de 20 m. todo peligro de incendio o explosién (materiales combustlbles
pinturas, aceites, grasas, solventes, gases compnmndos olros)’? En caso de proteger espeaﬁcar los|
controles en OBSERVACIONES 5 :

el b‘abap serealice?.

¢Permiten los factores externos (dwacmén del viento, humedad del suelo, oandu:rones a!mosfénws etc.) que

¢Se cuenta con un extintor operativo ubxcado a2m como méxlmo del drea de trabajo” 5

LEI area de trabajo se encuéntra aislada yseﬁalizada? T B

¢Permiten los factores externos (direccion del vxento condlcnones atmosfencas efc.) que el trabajo se
realice?. 3 S

z,EI soldador/esmerilador y el ayudante cuentan con el equipo de proteccién personal requerido? :

¢El equipo de oxicorte cuenta con vélvulas anti—retomo de llama en'las dos mangueras hacia los cilindros?

¢Los accesorios (tenazas, cables, umones acoples, valvulas, ofros) estdn en adecuadas condiciones
operatlvas’) it ¥ » 3

¢Los cilindros se transportan- de forma segura, se encuentran debldamente rotulados Y su presion es la
adecuada”

P RO NN N

10

las mangueras del equipo de oxicorte estan aseguradas a sus conexiones?

1

o

¢Se realizaron pruebas hidrostaticas a las mangueras?

N

12|

g,l.as méqumas soldadoras cuentan con su respecuva conexion a tierra?

N

13

¢Se cuenta en sitio con Ias hojas de seguridad correspondlentes a Ias sustancias quimicas manrpuladas
para la actividad?

\\\\Now\\\\xwg\h
NI IR I PR AR AN T

IRRRERX \\\\\\=

INSPECCION EQUIPO DE OXICORTE‘

Indxque con . el estado de cada una de las partes del equipo, en caso de tener alguna observacion por favor reglstrela

EQUIPO DE OXICORTE

OBSERVACIONES

3.-

DESCRIPCION DEL TRABAJO: : -




 SISTEMA DE GESTON DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO

" Cédigo: | FT-SST-2782-28

: . . FORMATO x s Versién: 1
:PERMISO DE TRABAJO EN CALIENTE PARA SOLbADURA Y CORTE CON LLAMA ; : Fecha.' 16/04/2025
4-" - RESPONSABLES DEL TRABAJO: ( ) Debe indicar quien seré el supervlsor que permaneceré durante la ejecucién de esta tarea
Firma el personal que realiza el trabajo, oonﬁrrnando que esta debfdgmente entrenado y conoce las riormas establecidas. I
i ' . CARGO NOMBRES FIRMA INIcIO

_ FIRMATERMINO

-lm Ot P11

g:

O‘ ( IP/' )./vl\'hu Pia R

5.- .E’QUIPOI DE P_ROTECCION PERSONAL REQUERIDO (Seleepione]os elementos requeridos para la aétivi&'ad):

. Casco dielectrico
Lentes oxicorte
Careta
Overol
Peto de carnaza

. Guantes dieléctrico
Botas tipo soldador
Otros (indique) :

Guantes de néoprene / nitrilo

Guantes de cuero / tipo soldador

Protector auditivo tipo copa-

Fiespirador ( vapor orgénico soldaduré)

Full face

Amnés de seguridad”

Linea de anclaje con absorbedor de impacto
Linea de anclaje sin absorbedor de impacto

JEBERER

6.~ NQBM QE §§ URIDAD &MIEUMCKDN DE OKIGENQ, PROP m Y ACETILENO

'NORMAS

NO

CUMPLE CUMPLE

No caliente el cilindro ﬁara aumentar el grado de descarga del producto

No use aceﬁes o grasas en Ios ajustadores o en el equipo de manejo de gas

~+INo intente encajar objetos como alicates, destomllladores, palancas, etc, en la valvula, ya que puede

danarla, causando un escape

incompatible, 0 a Ia atmdsfera:

Jamas descargue el contenido del cilindro hacia mnguna persona, equipo, fuente de lgnlmén material

No ponga el cmndro oomo parte de un circuito eléctrico

Nunca abra la valvula del acumulador, més de vuelta y media

Después deé uso cierre la valvula principal'd.el cilindro -

Evitar Contacto con los materiales incompatibles y exposicién a calor, chispas y ofras fuentes de
ignicién. Cilindros expuestos a temperaturas altas o llamas dinfectas pueden romperse o estallar.

NN

7.- HERRAMIENTAS EQUIPOS Y MATERIALES

K oM

beo&()\opodw

VO\\b()\Ap

8.~ PROCEDIMIENTOS ASOCIADOS A LA ACTIVIDAD:

Alturas

Espacio confinado

Izaje de cargas

Otro

(Cual?)

9.- AUTORIZACION Y SUPERVISION

" CARGO

NOMBRES FIRMA

Responsable de la ejecucion:”
Trabajo / Residente

Supervisor del

i

Verificacion de condiclénes $
HSE-InspectO( SISOMA'

Residente

g PEXTD (Lo

Yoanna Florez Fierro : Q\\ 3 Q

UBIQUE COPIA DE ESTE PERMISO EN UN LUGAR VISIBLE CERCA AL AREA EN DONDE SE DESARROLLA LAACWIDAD :

\

o~



FI-SST-2782-28 °

SISTEMA DE GESTON DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO : Cédlgo
FORMATO s ¥ Versién: o
PERMISO DE TRABAJO EN CALIENTE PARA SOLDADURA Y CORTE CON LLAMA ety Fecha: 16/04/2025

TRABRIG, Eib_mﬂf\ Postes Lo ngpdc,v!‘ Ma,ﬂ FECHA: ]4 oq—;ozr//q
UBICACION : Talltr Eabricacion _ HORAINICIO : O OO A .

CONTRATO % 2025-2782 ; : o HORAFINAL : (4! Qin £

INSTRUCCIONES /

1. Para el diligenciamiento de es(e formato tome como referenua el protooolo de segundad en !rabajos en caliente

2. Este permiso original debe permanecer en el area de trabajo.

3. Esta autorizacion es val:da solo para la fecha y horarios indicados. 5 e

4. En caso de responder NIA a alguno de los requerimientos, debera sustentarse enla parte de OBSERVACIONES. ; ! K

04~ Zozﬂ’"

5. Si alguno de los requerimi no fuera plido, este permiso no prooede
s o Marque en el espac:o de verificacion segun. corresponda 5 s
JCORRECTO A PR | INCO_RRECTO & [ [ NA ] NOAPLICA -
- LISTADE VERIFICACION % St ; L] m J v ‘D
*"|¢Se retvré ) pro(egld en un radio de 20 m. todo peligro de i io 0 losid T il X :

1/|pinturas, aceites, grasas, solventes, gases oompnm:dos o!ros)" En wso de proteger especificar los
controles en OBSERVACIONES
¢Permiten los factores extemnos (direccion del vlenlo med ‘del suelo diciories icas etc.) que
el trabajo se realice?. . % v

~

3°|iSe cuenta con un extintor opéraﬁvp ubicado a 2 m'como m'éximb del drea de trabajo?

4 z,EI area de trabajo se enouentré aisladay seﬁalizada?

(Permiten los factores externos (direcctén del vxento ocndmones .atmosféricas etc) que el trabajo se
realice?.

6 |E! soldadorlasmeﬁladur yel ayudante cuentan con el equipo de prb(eccibn personal requerido?

7 |¢El equipo de oxicorte cuen!a con vélvulas anti-retorno de llama en las dos | rnangueras hacia los cuhndros?

X
]

¢lLos accesorios (tenazas, cables, umonss, acoples valvulas, ofros) estin en adecuadas condnaones
operativas? - s

g ¢Los cilindros se transportan de forma segura, se encuentran deb:damente rotulados y su presion es-la
_ |adecuada?

N

10 |¢Las mangueras del equipo de oxicorte est4n aseguradas asus conexiones?

11 |¢Se realizaron pruebas hidrostaticas a las mangueras?

12 ¢Las maquinas soldadoras cuentan con su respectiva conexién a tiena?

¢Se cuenta en sitio con las hojas de segundad correspondientes a las sustanaas quimicas manlpuladas
para la actividad?

i\\\&ﬁx\x\\t\=
~ G REEEREERER

sini

2.- INSPECCIO_N EQUIPO DE OXICORTE:
Indique con on . el estado de cada una de las partes del equipo, en caso de tener alguna observacion por fanr registrela

* EQUIPO DE OXICORTE

OBSERVACIONES

3.- DESCRIPCION DEL TRABAJO: X




Cédigo: | FT-SST-2782-28

SISTEMA DE GESTON DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO

FORMATO Version:* "
. PERMISO DE TRABAJO EN CALIENTE PARA SOLDADURA X. CORTE CON LLAMA Fecha: 16/04/2025
4 o SO A RESPONSABLES DEL TRABAJO ( ) Debe Indtcar qulen seré el supervisor que permanecera durante la ejecucion de esta tarea {
Flrma el personal que realiza el trabajo confirmarido que esta dequament7 entrenado y conoce las normas establemdas X : 3 '_ :
CARGO - ’ % NOMBRES * FIRMAI IC|0 " FIRMA TERM|
Soldade » Andres Casal : <P
Almacavrsip ! Aled = a4

A

&=

5.- EQUIPO DE PROTECCION PERSONAL REQUERIDO (Seleccione los élementos requendos para la actlvxdad)

O e Casoq dielectrico { { Guantes de neoprene./ mtnlo
: Lentes oxicorte 1 Guantes de cuero / tipo soldador S
Careta . || Protector auditivo tipo copa
Overol * |~ 'Respirador.( vapor orgénico soldadura)
Peto de camaza. Full face : ;
Guantes dieléctrico % Amnés de seguridad
Botas tipo soldador . Linea de anclaje con absorbedor de impacto it
Otros (indique) : L | Lineade anclajé sin absorbedor de impacto
6.- NORMAS DE SEG BIQAQ PARA MANIPULACION DE OXIGENO PROPANO Y ACETILENO
NORMAS CUMPLE CUIMI EPLE
No caliente el cilindro para aumentar el grédo de descarga del }producto ; : / :
“|No use aceltes o grasas en los ajustadores o enel equnpo de manejo de gas ' ; / :
" [No intente encajar objetos como alicates, destomllladores palancas, etc, en la valvula, ya que puede : /
dafiarla, causando un escape ; %
Jamias descargue el contenido del cilindro hacia ninguna persona, equipo, fuente de lgmcaon material i /
incompatible, o a laatmésfera ¥
No ponga el cilindro como parte de un circuito eléctrico 3 / ¥
Nunca abra la vaivula del acdmulador. mas de vuelta‘y media - /
Después de uso cierre la vélvula principal del cilindro [/
Evitar Contacto con los materiales incompatibles y exposicién a calo'r. chispas y ofras fuentes de l/
ignicién. Cilindros expuéstos a temperaturas altas o llamas directas pueden romperse o estallar. ;
7.- HERRAMIENTAs. EQUIPOS Y MATERIALES:
8.- PROCEDIMIENTOS ASOCIADOS A LA ACTIVIDAD:
Altura_s
Espacio confinado
Izaje de cargas . y
Otro (Cual?)
9.- "AUTORIZACION Y SUPERVISION
CARGO NOMBRES |, - “ FIRMA -
Responsable de la ejecucion: . Supervisor del : @/
Trabajo / Residente i n A Y ts S as «
Verificacion de condiciones : Residente

HSE-Inspector SISOMA

Yoanna Florez Fierro - ; \ : L

UBIQUE COPIA DE ESTE PERMISO EN UN LUGAR VISIBLE CERCA AL AREA EN DONDE SE DESARROLLA LA AGTIVIDAD




SISTEMA DE GESTON DE SEGURIDAD Y SALUD ENEL TRABAJO Codigo:

FT-SST-2782-28
- g FORMATO S - Versién: z 1 ;
PERMISO DE TRABAJO EN CALIENTE PARA SOLDADURA Y C_ORTE CON LLAMA ¢ ?echa: © 16/04/2025

TRaai0 wefl o b e mmmy_...m_u,m_tq

UBICAGION : _KR-F- X ca Ale. 4 87‘ "~ HORAINICIO : i R Y- *7 ZOZS“"

CONTRATO i ; 2025-2782 : HORAFINAL : Y4 p H
t ; : t

INSTRUCCIONES

1. Para el diligenciamiento de este formato tome como referencia el protocolo de seguridad en trabajos en caliente
?. Este perrﬁiso original debe permanecer en el drea de trabajo.

3. Esta autorizacion es vl’alid'a solo para la fecha y horarios indicados.

4.En éaso de responder N/A a alguno de los requerimientos, debera sustentarse en la parte de OBSERVACIONES:

5. Si alguno de los requerimientos no fuera cumplido, este permiso no procede

Marque en el espacio de verificacion segin con'esponda

CORRECTO z U ¥ I INQORRECTO x|

5 LISTA DE VERIFICACION:

=
<

¢Se refir6 o proteglé en un radio de 20 m. todo peligro_de incendio o explosion (materiales combusub!es.
1 pmturis, aceites, grasas, solventes, gases compnm»dos, otros)? En caso de pmteger especrﬁcar los
controles en OBSERVACIONES .

\ =H
z
o
>
)
L=
O
>

5 ¢Permiten los factores exlemos (direccién del vnenm humedad del suelo, condiciones atmosféricas etc.) que
el trabajo se realice?.

s

3 i,Se cuehla con un extintor operativo ubicado é 2 m como méximo del drea de trabajo?

¢El drea de trabajo se encuentra aislada y sefializada?

£

¢Permiten los factores externos (dlreecaén del viento, condn:ones atmosfénws etc.) que el trabajo se
realice?.

X

o

¢El'soldador/esmerilador y el ayudar‘xte cuentan con el equipo de protéocién per‘sonal requerido?,

7 |¢El equipo de oxicorte cuenta con vélvulas anti-retorno de llama en las dos mangueras hacia los cilindros"

XN ININR NS

")

¢Los accesorios (tenazas cables, uniones, acoples, valvulas, otros) estan en adecuadas ' condiciones
operativas? ]

¢Los cilindros se transportan de forma segura, se encuentran debldamente rotu!ados y su presion es la
adecuada?

-

X

10 |¢Las mangueras del equipo de oxicorte estdn aseguradas a sus conexiones?

TN

11 |¢Se realizaron pruebas hidrostaticas a las mangueras?

2
/
I/
L]
b
%

/£
/
e
-
A
£
¢
/]
£
/
i
e
7

\\\\\\\;\\‘\\+
NN WANANANIN NN NN

12 |¢Las maquinas soldadoras cuent:'-zn con su respectiva conexion a tierra? : ; / /
13 ¢Se cuenta en sitio con las hojas de seguridad correspondientes a las sustancias qunmlcas manipuladas /
~ |para la actividad? /

NER RRARKRARR

2.- INSPECCION EQUIPO DE OXICORTE: : & :
Indique con n . el estado de cada una de las partes del equipo, en caso de tener alguﬁa observacion por favor registrela

EQUIPO DE OXICORTE el R

. OBSERVACIONES : 3

SeraNA =\ .

3.- DESCRIPCION DEL TRABAJO:




Alturas

- Espacio confinado

Izaje de cargas

b
/

. (Cual)

PROCEDIM,IE‘NTOS ASOCIADOS A LA ACTIVIDAD: ; Ao 2 S

SISTEMA DE GESTON DE SEGURIDAD Y: SALUD EN EL TRABAJO & Cédigo; FT-SST-2782-28
FORMATO Versién: : 4
PERMISO DE TRABAJO EN CALIENTE PARA SOLDADURA Y CORTE CON LLAMA Fecha: 16/04/2025
4.- o : RESPONSABLES DEL TRABAJO: ( *) Debe indicar quien serd el supervisor que permaneceré durante la ejecumén de esta tarea
Firma el personal que realiza el trabajo confirmando que esta debidamente enh’enado y conoce Ias normas establecidas.
: ; i . .CARGO : NOMBRES ' FIRMA INICIO FIRMA TERMINO
soldad or : Stcven Duelas Sty W
5.- EQUIPO DE PROTECCION PERSONAL R}EQUERIDO (Seleccione los elementos requeﬁdbs para la actividad).
: Z Casco dieleg:tr_ico' .| Guantes de ne(‘)prené / nitrilo
||  Lentes oxicorte | Guantes de cuero/ tipo soldador /
|~ | Careta - || Protector auditivo tipo copa ¢ Z
§ * Overol i Respirador ( vapor orgémco soldadura) : v
.|  Peto de camaza ¢ .| Full face
o] Guantes dieléctrico Amés de segundad
s B
|~ Botas tipo sqldador Llnea de anc|a;e con absorbedor de |mpac(o
sl Otros (indique) : < Ll Lineade ancla;e sin absorbedor de lmpacto ;
] 6.- NQBMAS QE §EGQB DAD PARA MANIPULACION.DE OXIGENO PROPANO Y ACETILENO 5
3 ; N
NORMAS CUMPLE CUMPLE
No caliente el cilindro para aljmenfar el-grado de descarga del producto / ;
No use aceltes o grasas en los ajustadores oenel eqmpo de manejo de gas / L5 = 4
No intente encajar objetos como ahcales destormlladores palancas, efc, en la vélvula, ya que puede
dafiarla, causandq un escape /
Jamas descargue el contenido del cilindro hacna ninguna persona equipo, fuente de |gnlcaén material
incompatible, o a la atmdésfera 3
No ponga el 'ci|inqro como parte de un circuito eléctrico : e
Nunca abra la vélvula del acumulador, mas de vueltg-l y media : / 3
/ -
Después de uso cierre la valvula principal del cilindro 3 /
Evitar Contacto con los materiales incompatibles y exposicién a calor, chispas y otras fuentes de
ignicion. Cilindros expuestos a temperaturas altas o llamas directas pued_en‘romperse o estallar. /
- ; v ] ; =
7.- HERRAMIENTAS, EQUIPOS Y MATERIALES 5
X3 ConA 65)’ ol s)>‘X)rv
8.

Otro
9. AUTORIZACION Y SUPERVISION
CARGO : 'NOMBRES - FIRMQ
Responsable de la ejecucion: Supervisor del -? ;
Trabajo / Residente : 5 o Af ﬂ' l" :
il v Doevas 4
Verificacion de condiciones : Residente !

HSE-Inspector SISOMA

" Yoanna Florez Fierro

UBIQUE COPIA DE ESTE PERMISO EN UN LUGAR VISIBLE CERCA AL AREA EN DONDE SE DESARROLLA LA ACTIVIDAD




SISTEMA DE GESTON DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO .| cedigo: | FT-ssT-2782:28
, : FORMATO i S Vession: | 1
PERMISO DE TRABAJO EN CALIENTE PARA SOLDADURA Y CORTECONLLAMA - | Fecha: | ~1a/042025

Feiadio o o s, | row]q-0C-2 &{ﬂﬁz
UBICACION : F._’fi[&__ ' : : 0% Qofg/ L i f

CONTRATO - 20252782 ' s : HORAFINAL : (DL OD p oy
: g :
INSTRUCCIONES
1.Parael dlllgenclamlento de este formato tome como referencia el protocolo de seguridad en trabajos en calleme Y ; : Y 3 X

2 Este-permiso original debe permanecer en el drea de trabajo.
3. Esta autorizacién es vallda solo para la fecha y horarios indicados. : :
4.En caso de responder NJ/A a alguno de los requerimientos, deber4 st se en la parte de OBSERVACIONES. - AL LN

5. Si alguno de los:requerimientos no fuera cumplido, este permiso no procede ey 2 g piias

Marque en el espacm de verificacion segin corresponda

CORRECTO ; y . [ INCORRECTO ; [Eix ] [ na NO APLICA

: LISTA DE VERIFICACK‘)N Vv
cSe refiré o protegné en un radio de 20 m. todo peligro_de incendio o explosion (materiales combusublas }
v

1 |pinturds, aceites, grasas, solventes, gases compnmldos otros)7 En caso de- pmteger especrﬁcar los
controleés en OBSERVACIONES
" | ¢ Permiten los factores externos (dlrecaén del viento, humedad del suelo, condlctones atmosféricas etc.) que
el trabajo se realice?.

\a)

\
faerl e e

_\\\\;\ Lixa NN
N IR R IR R IR Y R
NIE
y [y [y

N
X \Y‘ XA

3 |¢Se cuenta con un extintor operativo ubicado é' 2 m como méximo del drea de trabajo?

\

|

4 |¢Eldrea de trabajo se encuentra aislada y sefalizada?

]

N AR

" |¢Permiten los factores extemos (dweeclén del viento, condiciones atmosféricas etc) que el trabajo se
realice?.

\
=X

ba U

a
¥

6 |¢El soldador/esmerilador y el ayudame cuentan con el equipo de proteccién per'sonal requerido?.

7. |¢El'equipo de oxicorte cuenta con valvulas anti-retorno de llama en |as dos mangueras hacia los cilindros?

¢Los accesorios (tenazas cables, umones acoples, valvulas otros) estdn en adecuadas’condiciones
oOperativas?. {

\

¢Los cilindros se transportan de forma segura, se encuentran debidamente rotulados y su presion es la
adecuada?

t
T

N

Y
Y

10 |¢Las mangueras del equipo de oxicorte estan aseguradas a sus conexiones?

Y

\ I

oy

11 |¢Se realizaron pruebas hidrostaticas a las mangueras?

|

12 LLss méquinas soldadoras cuentan con su respectiva con’axién atierra? 4

\\

¢Se cuenta en sitio con las hojas de segundad oorrespondlenles a las sustancias qmmlcas manipuladas
para la actividad?

\‘§ \ SRR \\-\:i :

1

2.- INSPECCION EQUIPO DE OXICORTE: X
* Indique con - . el estado de cada una de las partes del equipo, en caso de tener alguna observaccon por favor registrela

EQUIPO DE OXICORTE

_ OBSERVACIONES .

3.- DESCRIPCION DEL TRABAJO:




SISTEMA DE GESTON DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO Cédigo; | FT-SST-2782-28
. FORMATO o - ! Version: S i
PERMISO DE TRABAJO EN CALIENTE PARA SOLDADURA Y CORTE CON LLAMA Fecha: 16/04/2025
4‘- S . RESPONSABLES DEL TRABAJO: ( *) Debe indicar quien sera el supervisor que permanecera durante la e]ecucaén de esta tarea

| Firma el personal que realiza el trabajo confirmando que esta debidamente entrenado y conoce Ias normas establecidas.

" CARGO £ ~ NOMBRES = firma Nicio /

50!/45&9/ T
/ﬂMA@vrx}A % /4.1:%6176&' I

5.- EQUIPO DE PROTECCION PERSONAL R§QUERIDO (Seleccione los elementos requeﬁdos para la actividad). '

___ Casco d:electnco P A -| Guantes de neoprené / nitrilo
B Lentes oxicorte - : ; ; : “| Guantes de cuero / tipo soldador |
_ﬁ: Careta : : ~{ - | Protector auditivo tipo copa 4
o :
| & / Overol i . i . Respirador ( vapor orgémco sola%dura) 8
| &1 Peto de camaza Kl ey Full face S
et Guantes dieléctrico Amés de seguridad :
;_E Botas tipo soldador Linea de anclaje con absorbedor de impacto
L— Otros (indique) : L |Lineade anclaje sin absorbedor de |mpacto
] 6.- NOBMAS DE SEGURII Q& PARA MI!I ULACION DE QZIGENO PROPANO Y ACETILENO
: NORMAS | cumee [ _NO
4 Tihaor CUMPLE
No caliente el cilindro para aumen(ar el-grado de descarga del producto 4/ :
No use aceltes o grasas en los ajustadores oenel eqmpo de manejo de gas 3 — 3
No intente encajar | objetos como ahcates destomnlladores palancas, etc, enla vélvula, ya que puede ‘/
dafiarla, causandq un escape
Jamas descargue el contenido del cilindro hacia ninguna persona equipo, fuente de lgnlcnén material /
incompatible, o a la atmésfera
No ponga el 'cilin(jro como parte de un circuito eléctrico P i
Nunca abra Ia valvula del acumulador, més de vuelta y média - e
/ : ; :
Después de uso cierre la valvula principal del cilindro /
Evitar Contacto con los materiales iricompatibles y exposicion a calor, chispas y otras fuentes de {/
ignicion. Cilindros expuestos a temperaturas altas o llamas directas pueden romperse o estallar. . 3
v ¥ i / g i A
7.- HERRAMIENTAS, EQUIPOS Y MATERIALES: i S G
8.'- PROCEDIMIENTOS ASOCIAbOS A LA ACTIVIDAD: : R 7 i) o
Alturas - : :
Espacio confinado . 3
Izaje de cargas ! = > H
Otro - 2 ; el . (Cual?)
9.- AUTORIZACION Y SUPERVISION
CARGO | ; J : ‘NOMBRES - : : FlF}MA
Responsable de la ejecucion: : Supervisor del
Trabajo / Residente - ; ) A, &s éa‘: a r b
Verificacion de con‘dicldnes s Residente . A 3
HSE-inspector SISOMA . Yoanna Florez Fierro

UBIQUE COPIA DE ESTE PERMISO EN UN LUGAR VISIBLE CERCA AL AREA EN DONDE SE DESARROLLA LA ACTIVIDAD




SISTEMA DE GESTON DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO codigo: | FT-ssT-278228 |
i lﬁD ‘ ; i -FORMATO Version: |
s PERMISO DE TRABAJO EN CALIENTE PARA SOLDADURAY CORTE CONLLAMA - [ Fecha:" | 1610412025
TRABAJO : A : o FECHA.\O\ §5:13 = 240828
UBICACION : : HHotsa HORAINICIO : B Te1e)
CONTRATO - . = 2025-2782 HORA FINAL : 500
INSTRUCCIONES . : 22 PR ey L
1. Para el diligenciami de este tome como referencia el protocolo de seguridad en tfabajos en caliente

"2.Este permiso original debe permanecer en el 4rea de trabajo.

3. Esta autorizacion es valida solo para la fecha y horarios indicado#. : 2 -
4.Encasode responder N/Aa algum de los querimi ) deberé e en la parte de \OBSERVAC|ONES.

5. Sialguno de los requemnlentos no fuera cumplido, esté'permuso no prooade

Marque en el espacio de verificacion segin corresponda

CORRECTO = SRR : | INCORRECTO [x]

NO APLICA..

~LISTADE VERIFICACION:

-~

v

¢ Se retiré o protegié en un radio de 20 m. todo peligro de incendio o explosié i com
pinturas, aceites, grasas, solventes, gases oompnm:dos otros)?. En caso de proteger espeuﬁcar los,
conlroles en OBSERVACIONES

Nz

_|el trabajo se reahce? oy

¢Permiten los fact extemds (di \ del viento, hurpedad del suelo, condiciones atmosféricas elc.) que

¢Se cuenta con un ‘extintor operativo ubicado a2 m como méximo del drea de trabajo?

4El 4rea de trabajo se encuentra aislada y sefializada?

(Permiten los factores externos (dvreccoon del vxenlo oondmnes atmosféncas etc) que el trabajo se

NALNINN
S

8 realice?.
/
B I : 3 e L/
6 LEI ilador y el ay cuentan con el equipo de proteccién personal requerido?
7 |¢El equipo de oxicorte cuenta con vélvilas ant‘r—retomo de llama en las dos mangueras hacia los cilindros?.

iLos adcesorios (tenazas cables, uniones, acoples, valvulas, otros) estdn en adecuadas condiciones
operativas?

MRS ISR NS

¢Los cilindros se transportan de forma segura, se encuentran debldamente rotulados Y su presion es la
adecuada?

b G Gt B
MR BN AR T

ilas r_nanQueras del equipo de oxicorte estan aseguradas a sus conexiones?

24

o

¢ Se realizaron pruebas hid s a las mar g ?

¢Las maquinas soldadoras cuentan con su respectiva conexion a tierra?

yaR L NS NN ek \\ B 4 \ o 1

.Se cuenta en sitio con las hojas de seguridad correspondlentes a las sustancias quimicas manlpuladas

S

B Tk By g s S ¥ \.\<\“ g

X
b B Rl ¢

B>
NS TS I HIR TR PN

13 para la actividad? /
2.- INSPECCION EQUIPO DE OXICORTE: 3 ,
Indique con n 2 el estado de cada una de las partes del equipo, en caso de tener alguna observacion por favor regiéhelé
EQUIPO DE OXICORTE 5 : i :
OBSERVACIONES
3.- DESCRIPCION DEL TRABAJO:




SISTEMA DE GESTON DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO " codigo: | FT-sST-2782-28
; ~ FORMATO ' Verson: |1
‘PERMISO DE TRABAJO EN CALIENTE PARA SOLDADURAY CORTE CON LLAMA : : ?oché_' 16/04/2025
4555 - RESPONSABLES DEL TRABAJO ( ) Debe indicar qulen ser4 el supervisor que permanecer4 durante la ejeWCIén de esta tarea
Firma el personal que realiza el trabajo, confi \do que esta debi da .(e entrenado y conoce las normas establecidas. ;
- CARGO ; % . NOMBRES ; _ FIRMAINICIO - _ FIRMATERMINO \
CFicia ApHRL YTuT Doude P A& Vi .
-, \ 1

\SD\OAQDW

(il PxSip

5.- EQUIPO DE PROTECClON PERSONAL REQUERIDO (Selecc'one los elementos requendos para la acﬂvzdad)

'-  Casco dielectrico
Lentes oxicorte
Careta
Overol
Peto de carnaza

. Guantes dieléctrico

H M\W

Guantes de neoprene / nitrilo

Guantes de cuero / tipo soldador
Protector auditivo tipo copa - ;
Respirador ( vapor orgénico soldadura)
Full face

Amés de seguridad”

HIIII-H

Botas tipo soldador Linea de andéje con absorbedor de impacto
Otros (indique) : Linea de anclaje sin absorbedor de impacto =
6.- NOI 3 IAS DE SEQUB}QAQ &MLEUIACION DE OXIGENO. EBQEANO Y ACETILENO
3 ‘NOI S (o3
RMA UMELEZ . CUIMwPLE
No ca!iente el cilindro para aumentar el grado de déscarga del producto /
No use aceltes o grasas en los ajustadores o en el equipo de manejo de gas /
\
<INo, Intente encajar objetos como alicates, destomilladores, palancas, etc, en la vélvula, ya que puede
~|danarla, causando un escape ; ' / :
Jamas descargue el contenido del cilindro hacia n!nguna persona, equupo, fuente de lgmcuén material ¢
incompatible, 0 a la atmésfera: /
No ponga el cilindl:o como parte de un circuito eléctrico / &
Nunca abra la-vélvula del acumulador, més de vuelta y media  ~ /
Déspyés de uso cierre la valvula pn'ncipal'del cilindro /
Evitar Contacto con los materiales incompatibles y exposicién a calor, chispas y otras fuentes de /
ignicién. Cilindros expuestos a temperaturas altas o llamas directas pueden romperse o estallar.
7.- HERRAMIENTAS, EQUIPOS Y MATERIALES:
OX -l 5
M0 10 NoVprow
P\ Oou ,
8.- PROCEDIMIENTOS ASOCIADOS A LA ACTIVIDAD:
Alturas 3
Espacio confinado /
Izaje de cargas
Otro (Cual?)
9. AUTORIZACION Y SUPERVISION
~ CARGO ; NOMBRES ¢ FIRMA
R ble de la ej Supervisor del ’l - - =
Traba jo / Residente W(//bt \ XL9R
j _ st tdL Sl
Verificacion de condiciones : " Residente i

HSE-Inspector SISOMA

Yoanna Florez Fierro i
; Uy

" UBIQUE COPIA DE ESTE PERMISO EN UN LUGAR VISIBLE CERCA AL AREA EN DONDE SE DESARROLLA LAAC/'IVIDAD

t

-



SISTEMA DE GESTON DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO Cédigo: FT%ST-2732-2_8 j
FORMATO Versién: |
" PERMISO DE TRABAJO EN CALIENTE PARA SOLDADURA Y CORTE CON LLAMA " Fecha: 16/04/2025

~ = ek
e o

HORA INICIO : _02_ 200

TRABAJO : - .

UBICACION : :ﬂl e / EU!:“(Z ci 2 :

Fecmﬁwﬂ«m:/ze -0Y-3004

CONTRATO 354 2025-2782 HORA FINAL : : 0 q 3D Pm &
INSTRUCCIONES
1. Para el dilig de este tome como mferenaa el pmlocolo de segundad en trabajos en caliente

2. Este permiso original debe permanecer en el area de trabajo.
3. Esta autorizacion es vahda solo para la fecha y horarios indicados.
deberé st

5.Si a|guno de los requenmxan!os no fuera cumplido, este permlso no proceda

4. En caso de rasponder N/A aalguno de los req

en Ia parte de OBSERVACIONES.

Marque en el espacio de verificacion segtin. corresponda

,'(;ORREcro Bl | INCORRECTO e [ox.] [ WA ] NOAPLICA ~
.~ LISTADE VERIFICACION e 4B : L] ™ ‘M|J |:V]|S|D :
~[eSe rehré ) proleglé en un radio de 20 m. todo peligro de incendio o explosién (i ial S e
1 |pinturas, aceites, grasas, solventes, gases comprimidos, otros)’? En caso de proteger _especificar los| / ‘/’ / / e ]
controles en. OBSERVACIONES ; 3 : S
Permiten los factores extemos ion del viento, h dad del suelo, condiciories atmosféricas efc.) que : L i
2 |eltrabajo se realice?. ; > 3 ! ' \ v l/ l/ v T
3| ¢Se.cuenta con un extint.or opérativg ubicado a 2 m como méximo del &rea de trabajo? 1 / g / \/ : o v P -
41561 4o de trabajo se an entra aislada y sefializada? A : -
3 a 3jo se encu y iza ; | o |
(Permiten los factores externos (dlreccuén del wento, COndIclOnBS .atmosféricas etc) que el trabajo se 3 Rl o L}«
5 realice?. V] P v ._l/ V| £
6 |¢El soldadorl rilador y el ayudant con el equipo de proteccién personal requerido? 1 v l/ | | 7 [
7 [eEl eduipo de oxicorte cuenta con vélvulas anti-retomo de llama en las dos mangueras hacia los cilindrbs'? ’/ ; / N e 1+ ;
¢Los accesorios (tenazas. cables, umones, acoples valvulas, otros) estdn en adecuadas condlaones § \ 4
8 |operativas? V0 - v i l/'
S ¢Los cilindros se lransportan de forma segura, se ) debida te_ tulados y su presion es la ; & 3 o £
9 |adecuada? ; : v P A l/ | ¢
10| ¢Las mangueras del equipo de oxicorte estén aseguradas a sus conexiones? Y AN of v / o r
11 L?e realizaron pruebas hidrostaticas a las mgngueras’? ¥ / . / M Ve 7 \
12 | ¢Las maquinas soldadoras cuentan con su respectiva conexién a tierra? '/ Y 1 ‘/ a / : J
¢Se cuenta en sitio con las hOjaS de segundad correspondientes a las sustancias quimicas manipuladas B 2 il Pl ,
13 para la actividad? d v | ] A v ‘/V
2.-

INSPECCION EQUI O DE OXICORTE: 3 ¥
Indique con . el estado de cada una de las partes del equipo, en caso de tener alguna observacion por favor reglstrela

EQUIPOI DE 0X|CORTE.

OBSERVACIONES

3.- DESCRIPCION DEL TRABAJO:

i



¥ e P 3 3 SISTEMA DE GESTON DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO .Cédigo: * | FT-SST-2782-28
{( ' ; & FORMATO . ST | Version E
' . PERMISO DE TRABAJO EN CALIENTE PARA SOLDADURA Y CORTE CON LLAMA Facha: 16/04/2025
4T RESPONSABLES DEL TRABAJO: (*) Debe lndlcar qunen seré el supervisor que permanecera durante la ejecucién de esta tarea
Flrma el personal que realiza el trabajo confil rmando que esta deb«:lament? entrenado y conoce las normas establemdas
CARGO _ - N - NOMBRES FIRMA INIClO IRMA TERMINO
Soldadov~—~ [Andred Casal B
Alpoceirstn S Alecpel Modesto
5.- EQUIPO DE PROTECCION PERSONAL REQUERIDO (Seleccuone los elementos requendos para la actlvldad) AT
t Casco dielectrico * S & f ; Guan(es de neoprene / nitrilo
; Lentes oxicorte ) | ] fuan(es de cuero / tipo soldador £
Careta ; 42 3 /Protecto_r auditivo tipo copa
Overol | Respirador.( vapor organico soldadura)
Peto de carnaza- p Full face : - ,
Guantes dieléctrico  * < st Amés de seguridad
Botas tipo soldador ; Linea de anclaje con absorbedor de.impacto 4
Otros (indique) : Y . LI Linea de anclaje sin absorbedor de |mpacto
6.- NOBMAS QE QB]_QAQ PARA MANIPULACION DE OlIGE 0. PROPANOYACETILENO NG
: NORMAS AT ¢ CUMPLE CUMPLE
No caliente el cilindro para aumentar el grado de descarga delv‘producto : : /
“INo use aceites o grasas en los ajustadores oenel equupo de manejo de gas : Gk |/ ! v
" [No intente encajar objetos como alicates, destomllladores, palancas. etc, en la vélvula, ya que puede : ‘/
dafiarla, causando un escape - . :
Jamias descargue el contenido del cilindro hacia ninguna persona equipo, fuente de sgmclén material /
incompatible, o a la“atmésfera B % g
No ponga el c?lindro como parte de un circuito eléctrico /
Nunca abra la vélvula del acdmulador, méas qe vuelta y media 3 |/
Después de uso cierre la vélvula~ principal del cilindro / 2
Evitar Contacto pon los materiales incompatibles y exposicién a ca|or, chispas y otras fuentes de : /
lgmc«én Cilindros expuéstos a temperaturas altas o llamas directas pueden romperse o estallar. :
7.- HERRAMIENTAS_, EQUIPOS Y MATERIALES:
8.- PROCEDIMIENTOS ASOCIADOS A LA ACTIVIDAD:
Alturas
Espacio confinado
|zaje de cargas .
Otro 5 (Cual?)
9.- "AUTORIZACION Y SUPERVISION
: CARGO B3, : NOMBRES , - “ FIRMA .
Responsable de la ejécuci Supervisor del A : :
Trabajo / Residente ' n J e &f 3 P
. TN a
Verificacion de condiciones : Residente 4 .
Florez F ;
HSE-Inspector SISOMA AYONme Flofet Flenn ' n/
UBIQUE COPIA DE ESTE PERMISO EN UN LUGAR VISIBLE CERCA AL AREA EN DONDE SE DESARROLLA LA AC"NI&AD

{



FT-S8T-2782-28

SISTEMA DE GESTON DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO Cédigo:
; FORMATO Versién:

1

13

PERMISO DE TRABAJO EN CALIENTE PARA SOLDADURA'Y CORTE CON LLAMA Fecha:

16/04/2025

TRABAJO :
UBICACION :
CONTRATO

riC el HORAINICIO : 3 3-O0 A py
HORAFINAL : 24 ' ©o p.m

INSTRUCCIONES
1. Para el diligenciamiento de este formato tome como referencia el protocolo de seguridad en trabajos en caliente

2. Este permiso original debe permanecer en el 4rea de trabajo.
3. Esta autorizacién es valida solo para la fecha y horarios indicados.
4. En caso de responder N/A a alguno de los requerimientos, debera sustentarse en la parte de OBSERVACIONES.

5. Si alguno de los requerimientos no fuera cumplido, este permiso no procede

ot Ao SemaTonracon 26-0520/31-0C-15

Marque en el espacio de verificacion segun corresponda

CORRECTO Pt ] INCORRECTO x| [ nNA] NOAPLICA

LISTA DE VERIFICACION:

¢Se retir6 o protegié en un radio de 20 m. todo peligro de incendio o explosidén (materiales combustibles,
pinturas, aceites, grasas, solventes, gases comprimidos, otros)? En caso de proteger especificar los
controles en OBSERVACIONES

N

-

¢Permiten los factores externos (direccion del viento, humedad del suelo, condiciones atmosféricas etc.) que
el trabajo se realice?.

3 |¢Se cuenta con un extintor operativo ubicado a 2 m como méaximo del 4rea de trabajo?

4 |(El 4rea de trabajo se encuentra aislada y sefializada?

SESCENIN e

¢Permiten los factores externos (direccién del viento, condiciones atmosféricas etc.) que el trabajo se
realice?.

—t—] —1~—+— |o

6 |.El soldador/esmerilador y el ayudante cuentan con el equipo de proteccién personal requerido?

=

7 |¢El equipa de oxicorte cuenta con valvulas anti-retorno de llama en las dos mangueras hacia los cilindros?

¢Los accesorios (tenazas, cables, uniones, acoples, valvulas, ofros) estdn en adecuadas condiciones
operativas?

a

¢Los cilindros se transportan de forma segura, se encuentran debidamente rotulados y su presion es-la
adecuada? J

SN RE R PRI N

B

10 | ;Las mangueras del equipo de oxicorte estan aseguradas a sus conexiones?

11 |¢Se realizaron pruebas hidrostaticas a las mangueras?

SN EATROBXNESAOUERENS L R

12 | ¢ Las maquinas soldadoras cuentan con su respectiva conexién a tierra?

NESIRIREXR AR PRI IS ENs I
\\\\\\\\<\1<<‘\9\<

ORI N NN N NN
B! & T B W

e B U AL A

13 ¢Se cuenta en sitio con las hojas de seguridad correspondientes a las sustancias quimicas manipuladas f 74
* | para la actividad?
2.- INSPECCION EQUIPO DE OXICORTE:

Indique con on el estado de cada una de las partes del equipo, en caso de tener alguna observacion por favor registrela
EQUIPO DE OXICORTE

A Mansmetro de Manémetra e, Liave

baja presidn alta prasidn . .de cote : OBSERVACIONES
=t

Eﬁ, Liave da
paso
|ﬁ’vo~uu

anlurelrocesa

[foquiia

.

/-f:'-
\—

3.- DESCRIPCION DEL TRABAJO:




SISTEMA DE GESTON DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO Cédigo: FT-SST-2782-28
IPD FORMATO Version: 1
INGENIERIA

PERMISO DE TRABAJO EN CALIENTE PARA SOLDADURA Y CORTE CON LLAMA Fecha: 16/04/2025

4.- RESPONSABLES DEL TRABAJO: ( * ) Debe indicar quien sera el supervisor que permanecera durante la ejecucién de esta tarea

Firma el personal que realiza el trabajo, confirmando que esta debidamente entrenado y conoce las normas establecidas.

CARGO o N NOMBRES & flRMf\ lNl?lOA ﬁ|RMA TERMIN
S TAias Dodozs Cagas | Aaids —smetre ||
Al Cev Lstp Afresel g R b
A\/Ddﬂn‘(' ¢ %Uv/ﬁc{ ‘ Y
A e Qo 2 | S ) 2?8 | Gees e acel

b s S AT Mo >

5.- EQUIPO DE PROTECCION PERSONAL REQUERIDO (Seleccione los elementos requeridos para la actividad).

Casco dielectrico | | Guantes de neoprene / nitrilo
Lentes oxicorte ! _‘f /G-uantes de cuero / tipo soldador
Careta | | Protector auditivo tipo copa
Overol _‘/ /Respirador ( vapor organico soldadura)
Peto de carnaza- | Fullface
Guantes dieléctrico . | | Amés de seguridad
Botas tipo soldador Linea de anclaje con absorbedor de impacto
Otros (indique) : L___| Linea de anclaje sin absorbedor de impacto
6.- NORMAS DE SEGURIDAD PARA MANIPULACION DE OXIGENO. PROPANO Y ACETILENO N5
NORMAS CUMPLE CUMPLE

No caliente el cilindro para aumentar el grado de descarga del producto

No use aceites o grasas en los ajustadores o en el equipo de manejo de gas

No intente encajar objetos como alicates, destomilladores, palancas, etc, en la valvula, ya que puede
danarla, causando un escape

»

Jamas descargue el contenido del cilindro hacia ninguna persona, equipo, fuente de ignicién, material
incompatible, o a la atmésfera

No ponga el cilindro como parte de un circuito eléctrico

Nunca abra la vélvula del acumulador, mas de vuelta y media

Después de uso cierre la valvula principal del cilindro

Evitar Contacto con los materiales incompatibles y exposicién a calor, chispas y otras fuentes de
ignicién. Cilindros expuéstos a temperaturas altas o llamas directas pueden romperse o estallar.

NARA AR

7.- HERRAMIENTAS, EQUIPOS Y MATERIALES:

8.- PROCEDIMIENTOS ASOCIADOS A LA ACTIVIDAD:

Alturas

Espacio confinado

Izaje de cargas

Otro (Cual?)

9.- AUTORIZACION Y SUPERVISION

CARGO 2 NOMBRES : FI'MA ]
Responsable de la ejecucion: Supervisor del ”
Trabajo / Residente M red é
: SRS
Verificacion de condiciones : Residente 3 |
HSE-Inspector SISOMA Yoanna Florez Fierro l/

UBIQUE COPIA DE ESTE PERMISO EN UN LUGAR VISIBLE CERCA AL AREA EN DONDE SE DESARROLLA LA CTIVIIDAD




SISTEMA DE GESTON DE SEGURIDAD Y SALUD ENELTRABAJO - codig: | FT-ssT-278228 |

-FORMATO Versién: 1

PERMISO DE TRABAJO EN CALIENTE PARA SOLDADURAY CORTE CON LLAMA P S 'Fecha: : 16/04/2025

mene: . Safew mapeS 0 0 hadoos 93 “30s u
UBICACION : - e in  Gauyh o : 2 HORAINICIO : . }10C

CONTRATO . = . $2025:2782 Sk HorAFINAL : 1 YO0

INSTRUCCIONES A s
1. Para el diligenciamiento de éste formato tome como referencia eI protocolo de seguridad en trabajos en caliente

" 2.Este permiso original debe permanecer en el drea de trabajo.
3. Esta autonzacnén es valida solo para la fecha y horarios mdncados 5
4. En caso de responder. N/A a alguno de los requenmnentos debera sustentarse-en la parte de QBSERVACIONES

5. Si alguno de los requenmlentos no fuera cumphdo este:permiso no procede

: o Marque en el espacio de verificacion segin corresponda & e

CORRECTO = = ] ~J 5 | INCORRECTO " : x -] .| [[NA_] “NOAPLICA:

X / . LISTA DE VERIFICACION: : ) M
¢Se retir6 o protegié en un radio de 20 m. todo peligro de incendio o explosién (materiales combustxbles,
pinturas, aceites, grasas, solventes, gases compnm»dos otros)” En caso deproteger espeaﬁcar los|
controles en OBSERVACIONES :
¢Permiten los factores extemnos (d«recaén del viento, humedad del suelo, condiciones atmosiéncas etc.) que
_|el trabajo se realxce'r' 2

i

Y

] R

£

N

\.
AN IN s Ny ~

w

¢Se cuenta con un extintor operativo u_biwdd a2 mcomo méiimb del 4rea de trabajo?

2El 4rea de trabajo se encuéntra 'aislada y sefalizada?

<

NN NN R NN

o

¢Permiten los factores ‘externos (dlrecmon del vnenlo condiciones almosféncas efc.) que el trabajo se
-7 |realice?. :

o

El s;oldador/esmerilador yel ayudante cuentan con el eguipo de proteccién personal requerido? :

¢El equipo de oxicorte cuenta con vélvulas anli-retorno de llama enlas dos mangueras hacia los cilind}os?.

. =

¢Los accesorios (tenazas cables, umones acoples, valvulas, ofros) estdn en adecuadas condiciones
operativas? ¥

iLos cnllndros se lransportan de forma segura, se encuentran debldamente rolulados Yy su presion es la
adecuada"

R

10 (‘,Las mangueras del equipo de oxicorte estan aseguradas a sus conexiones?

%X NN o e

<

y N
NONENE N

11 |¢Se fealizaron prue_ba_s hidrostaticas a las vﬁangueras?

\

12 |¢Las maquinas soldadoras cuentan con su‘respectiva conexién a tierra?

Db oA SN IR ~ \;‘\r
e AN AL NN NS A

NAN AN IR N S s e

¢Se cuenta en sitio con las hojas de segundad correspondlen(es a las sustanclas quimicas manlpuladas
para la actividad?

/

13

2- INSPECCION EQUIPO DE OXICORTE: : :
Indique con on ; el estado de cada una de [as partes del equipo, en caso de tener alguna observacion por favor registrela

EQUIPO DE OXICORTE

OBSERVACIONES

3.- DESCRIPCION DEL TRABAJO:




SISTEMA DE GESTON DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO ‘ Cédigo: | FT-SST-2782-28
N FORMATO ; : Saceion: 3
"PERMISO DE TRABAJO EN CALIENTE PARA SOLDADURA Y CORTE CON LLAMA » Fecha: 16104/2025
4. - RESPONSABLES DEL TRABAJO (*) Debe indicar quien serd el supervisor que permaneceré durante la ejecucrén de esta tarea
Firma el personal que realiza el trabajo, confi rmando que esta debndgmente entrenado'y conoce las ormas establecidas. £
- CARGQ ; = NOMBRES FIRMAINICIO _FIRMA TERMINO

OF ciph

PO PEULZ [ Do (her ‘@“7'

SOIOA DO :

Wiy vER A

5.- EQUIPO DE PROTECCION PERSONAL REQUERIDO (Selecmone los elamentos requendos para la acthad)

(7] * casco dielectiico § Guantes de neoprene / nitrilo
: z Lentes oxicorte Guantes de cuero / tipo soldador
|| careta .| Protector auditivo tipo copa ;
7 Overol Respirador ( vapor organico soldadura)
7 Peto de carnaza _| Full face
: Z . Guantes dieléctrico Amés de sequridad”
o= Botas tipo soldador Linea de anda)e con absorbedor de impacto
L1~ Otros (indique) : L] Linea de anclaje sin absorbedor de impacto R
6.- NO| SEGURID PULACIO| OXIGENO o
2 ‘NORMAS CUMPLE CUMPLE
No caliente el cilindro para aumentar el grado de descarga del producto : ' ; /
No use aoeﬁes o grasas en los ajustadores o en el equipo de manejo de gas /
~+[Ng intente encajar objetos como alicates, destornilladores, palancas, etc,enla vélvula ya que puede / "
dafiarla, causando un escape \
Jamés descargue el contenido del cilindro hacia ninguna persona equlpo. fuente de sgnimén material
incompatible, o a la atmésfera /
No ponga el cilindro como parte de un circuito eléctrico / 5
Nunca abra la vélvula del acumulador, mas de vuelta y media { /
Después dé uso cierre la valvula principal del cilindro , /
Evitar Contacto con los materiéle_s; incompatibles y' exposicién a calor, chispas y ofras fuentes de /
ignicién. Cilindros expuestos a temperaturas altas o llamas directas pueden romperse o estallar.
7.- HERRAMIENTAS, EQUIPOS Y MATERMLES:
OM COW TE: : :
MOTO AO\DPADO W
Ul PG VLB
8.- PROCEDIMIENTOS ASOCIADOS A LA ACTIVIDAD:
Alturas
Espacio confinado 7/
Izaje de cargas
Otro (Cual?)
9.- AUTORIZACION Y SUPERVISION
: - CARGO : ; NOMBRES FIRMA
R ble de la ejecucion:’ ~Supervisor del : T A
Traba;o / Residente : : AN D) W\ pmt 'l “ § ,,\->
Verificacion de condlclénes § ; 'Résidente ’ 3
H SE-InspectO( SISOMA' Yoanna Florez Fierro X}‘NL

UBIQUE COPIA DE ESTE PERMISO EN UN LUGAR VISIBLE CERCA AL AREA EN DONDE SE DESARROLLA LAACT WDAD




éﬁZﬁ\u n' G ﬁ"(

SISTEMA DE GESTON DE SEGURIDAD Y SALUDENELTRABAJO - cadigo: | FTssT-2782.28°|
3 . -FORMATO i < Y 32 Versién: 1
PERMISO DE TRABAJO EN CALIENTE PARASOLDADURAY CORTE CONLLAMA - [, Fecha: | 1ai042025

" 2. Este permiso original debe permanecer en el drea de trabap A ; % \ . X R

sk = Pgn( 'FQ Son el 'O-f\c_S : ; FECHA%LM Z—S—-—if-«}' 05 gg

UBICACION : - ‘ B_i l!& : TO b ( fl o | HORAINICIO
St " ©2025-2782 :

CONTRATO HORAFINAL : / 6 a O

\

INSTRUCCIONES S : :
1. Parael dnhgenaamlento de éste formato tome como referencia el protooolo de seguridad en trabajos en caliente

3.Esta autonzamén es valida solo para la fecha y horarios indicados. %

4. En caso de responder. N/A a alguno de los requenmnentos deberé sustentarse-en la parte de OBSERVACIONES

5. Si alguno de los requenmnentos no fuera cumplido, este-permiso no procede

: Marque en el espacio de verificacion segin corresppnda

CORRECTO A - v l S | INCORRECTO e e ] | NOAPLICA

. LISTA DE VERIFICACION % 1 ! I M| J

: ) 4
¢Se retiré o protaglé en un radio de 20 m. todo peligro de incendio o explosién (materiales combushbles, + /' / /

1 |pinturas, aceites, grasas, solventes, gases compnmndos otros)?. En caso de proteger especuﬁcar los

el trabajo se reahce" ;

controles en OBSERVACIONES

3 |¢Se cuenta con un extintor operativo ubicadd a2mcomo méﬁ(imb del 4rea de trabajo?

(,Perrmten los factores externos (dweecnén del v1ento y nedad del suelo, dici \es osféricas etc. ) que
4. |El drea de trabajo $e encuentra aislada ysenalizada? = SRS Y/ /

‘. \
\\2\'\
\\\ N \'\‘"

¢Permiten los factores ‘externos (dlreccmn del vrento, oondlcmnes atmosféncas efc.) que el trabajo se
- reallce" 3 4 : - 5

~

B
g

6 |2El soldadorlesmerilador yel ;ayud'an}le cuentan con el.equipo de proteccién personal requerido? :

N

7 |&El equipo de oxicorte cuenta con valvulas anti—retoi-no de llama en las dos mangueras hada los cilindros?.

NNINE ) \\

¢Los accesorios ((enazas. ‘cables, unxones aooples valvulas, otros) estdn en adecuadas oond:cuones
operativas? . ; , ¢ e <

¢Los cilindros se transportan: de forma segura, se encuentran debxdamente rotulados y su preswn es la
adecuada? %

i
B

0

L~

10 g,Las mangueras del equipo de oxicorte estan a&éguradas a sus conexiones?

N

N

/]
%

11 |¢Se reali 1 pruebas hid i ‘alasm'angueras‘?

N

‘_\ \ N \;\\-\‘

12 | ¢Las maquinas solda&oras cuentan con su respecﬁva conexién a tierra? A ; / :

N

N \\\\\\\\\

¢Se cuenta en sitio con Ias hO)as de seguridad correspondlentss a Ias sustancias quimicas mampuladas

b
w

para la actividad? ! ; : A : / ! x /

59 RS

N,
)

INSPECCION EOUIPO DE OXICORTE* - : , :
Indique con el estado de cada una de las partes del eqmpo, en caso de tener alguna observacmn por favor reglstrela

EQUIPO DE OXICORTE

OBSERVACIONES

\
A

Rl:ioe.

-~

3.- DESCRIPCION DEL TRABAJO:




SIST_EMA DE GESTON DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO ; * Cédigo: | FT-SST-2782-28
3 \ : ; FORMATO ; : Version: 1
: -PERMISO DE TRABAJO EN CALIENTE PARA SOLDADURAY CORTE CON LLAMA : . Facha:” 16/04/2025
(R ‘- RESPONSABLES DEL TRABIUO ( ) Debe indicar qu1en serd el supervisor que permanecera durante la ejecucién de esta tarea

Firma el personal que reahza el trabajo, conﬁrmando que esta debcdemente entrenado y conoce las riormas establecwlas

CARGO . : A G e NOMBRES . FIRMAINICIO . FIRMATERMINO

=adudst Dcps loroe |

5.- EQUIPO DE PROTECCION PERSONAL REQUERIDO (Seleeclone los elementos requendos para la actnvldad)

. Casco dielectiico S Guantes de neoprene / nitrilo
Lentes oxicorte st ¥~ _4Guantes de cuero/ tipo soldador
B Careta : ; : : _Protector auditivo tipo copa 3
Overol - 7 - rResplrador ( vapor orgémco soldadura)
3 Peto de carnaza : ; LFull face ; :
: . Guantes dieléctrico 'Arnés de seguridad- 3
Botas tipo soldador L £__| Linea de anclaje con absorbedor de impacto
Otros (indique) : L Linea de anclaje sin absorbedor de impacto £

6.- NQBM& DE §E§ g!gm PARA MAN!PUQCIOH DE OXIGENO, PROPANO Y ACETILENO

; : NO |
’ : ; : "NORMAS ; : 3 : CUMPLE, CUMPLE

No caliente el cilindro para aumentar el gradé de déscarga del producto R

No use aceltes o grasas en los ajustadores o en el equipo de manejo de gas

+|No. mtente encajar objetos como alicates, destommadores, palancas etc, en la vdlvula, ya que puede
|danarla, causando un escape

Jamés descargue el contenido del cilindro hacia ninguna personé equipo, fuente de |gnlc¢én material
incompatible, o a la atmésfera:

No ponga el cilindro como parte de un circuito eléctrico

1 Nunca abra la vélvula del acumulador, més de vuelta y media  ~

+ | Después de Uso cierre la valvula principal del cilihdro

Evitar Contacto con los materiales incompatibles y exposicién a calor, chispas y otras fuentes de
ignicién. Cilindros expuestos a temperaturas altas o llamas directas pueden romperse o estallar.

\Ax\\\\x

7.- HERRAMIENTAS EQUIPOS Y MA ERIALES 3 ./

’5741--1-29 & OX.cax?

8.- PROCEDIMIENTOS’ASOCIADOS ALAACTIVIDAD:

Alturas

e : Espacio confinado | '/ ‘

_Izaje dé cargas

Otro 2 s 3 (Cual?)

: : 9.- AUTORIZACION Y SUPERVISION

' CARGO a NOMBRES . : FIRMA
Responsable de la ejecu_cion:' _ Supervisor del Z . R ‘ .
Trabajo / Residente p . : 1 . :
' i a xitbypo  IJorenc M W00
X Verificacion de condiciones : " "Residente 5
3 ; A ( 4
‘ ? HSE-Inspector SISOMA : : it by s {//, :

UBIQUE COPIA DE ESTE PERMISO EN UN LUGAR VISIBLE CERCA AL AREA EN DONDE SE DESARROLLA LA/’CTIVID 1




SISTEMA DE GESTON DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO : Cédigo: FT-SST-2782-28
FORMATO : S Version: e :
PERMISO DE TRABAJO EN CALIENTE PARA SOLDADURA Y CORTE CON LLAMA S Fecha: ¢ 16/04/2025

‘YTR-ABAJO: : SOHQCJ.UFO : i : : FECHAZé Hﬂ’ ZOZ.: 4
UBCACEN KR-A49 X calfe Bo | toRamco B A 3] W‘Y ZO'ZS‘ :

CONTRATO ot 2025-2782 S e HORAFINAL : &f
T 7 % L

INSTRUCCIONES
1. Para el diligenciamiento de este formato tome como referencia el protocolo de seguridad en trabajos en cahente

2. Este permiso original debe permanecer en el drea de trabajo.
3.Esta aulorizab_ién es valida solo para la fecha y horarios indicados.
4. En caso de responder N/A a alguno de los requerimientos, deberd sustentarse en la parte de OBSERVACIONES.

5. Si alguno de los requerimientos no fuera cumplido, este permiso no procede

Marque en el espacio de verificacion segin corresponda

NA_ | NOAPLICA

CORRECTO - * 2 \ ! | INCORRECTO [

* LISTA DE VERIFICACION: J A\
¢Se reliré o proteglé en un radio de 20 m. todo peligro_de incendjo o explosion (materiales combusbbles,
1 |pinturds, aceites, grasas, solventes, gases compnmldos otros)? En caso de proteger espemﬁcar los
controles en OBSERVACIONES
“ | ¢ Permiten los factores extemos (direccion del wenlo humedad del suelo, condiciones atmosféricas etc.) que
el trabajo se realice?.. S

N

NONN N N =

3 {¢Se cuenta con un extintor operativo ubicado é 2 m como maximo del drea de trabajo?

4 |¢El érea de trabajo se encuentra aislada y sefializada?

¢Permiten los factores externos (d)reccuén del viento, oondxclones atmosféncas etc) que el trabajo se
realice?..

\

N, \\\\\\?
NANANENRNNNNNN E

6 |¢El soldador/esmerilador y el ayudame cuentan con el equipo de proleociéri per:sonal requerido?.

7 |¢Elequipo de oxicorte cuenta con vélvulas anti-retorno de llama en Ias dos mangueras hacia los cilindros?

¢Los accesorios (tenazas cables, uniones, acop!es valvulas olros) estdn en adecuadas” condlcrones
operativas? 5 x

“|¢Los cilindros se transportan de forma segura, se encuentran debidamente rotulados y su_presion es la
adecuada? B 5

\\\\\\L \\\\. \~\\\ ) !
:\~\\ =~ \\\X\\\ o

\\'

10 |¢Las mangueras del equipo de oxicorte estan aseguradas a sus conexiones?

s Ll

A1 |¢Se re,afizaron pruebas hidrostaticas a las mangueras?

Ay
-

NN \
NIRRT N

12 | ¢Las maquinas soldadoras cuentan con su respectiva conexion a tierra? iy / /
13 ¢Se cuenta-en sitio con las hojas de seguridad correspondientes a las sustancias qmmlcas manipuladas| .
para la actividad? ) / ) /

2.- INSPECCION EQUIPO DE OXICORTE: :
Indique con oh . el estado de cada una de las partes del equipo, en caso de tener alguﬁa observacion por favor registrela

EQUIPO DE OXICORTE

| OBSERVACIONES .
ISEMANA S "
Stcvenr/ Ko 33+

3.- DESCRIPCION DEL TRABAJO:




SISTEMA DE GESTON DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO

~

Cédigo; | FT-SST-2782-28

FORMATO ~ | Versién: ]
PERMISO DE TRABAJO EN CALIENTE PARA SOLDADURA Y CORTE CON LLAMA Fecha: 1610472025
4.- R : RESPONSABLES DEL TRABAJO: (*) Debe indicar quien sera el supervisor que permanecera durante la ejecucu‘)n de esta tarea
Firma el personal que realiza el uabajo confirmando que esta debidamente entrenado y conoce las normas establecidas. > : L
CARGO S NOMBRES ' FIRMA INICIO : FIRMA TERMINO

S OXASQ.:—\ &

<j$cva Y Puciiay

Sz TIRK/a b 153

5.- EQUIPO DE PROTECCION PERSONAL REQUERIDO (Seleccione Ios elementos requerldos para la acuvndad)

HSE-Inspector SISOMA

Yoanna Florez Fierro {

o

; - Casco dielectrico’ .| Guantes de neoprene [nitrilo
-+ Lentes oxicorte Z Guantes de cuero / tipo soldador *
Z‘ Careta ~ 1|~ Protector auditivo tipo copa g
_é " Overol /_/ Resplrador ('vapor orgénlco so|dadura) Al
| /|~ Peto de camaza .| Fullface
_4 Guantes dieléctrico | Amés de seguridad _
_A Botas tipo soldador Linea de ancla;e con absorbedor de lmpacto
Lt Otros (indique) : i Linea de ancla;e sin absorbedor de impacto i
| 6- NORMAS DE D, MANIPULACION DE OXIGENO. PROPANO Y ACETILENO -
‘ NORMAS CUMPLE CUMPLE
No caliente el cilindro para aumentar el'grado de descarga del producto o 3
No use éceites o grasas en los ajustadores oenel equipo de manejo de gas / \
No intente encajar objetos como allcates destomrlladoras palancas, etc, enla vélvula, ya que puede et
dafiarla, causandq un escape : /
Jamas descargue el contenido del cilindro hacia ninguna persona equipo, fuente de sgmclén material :
incompatible, 0 a la atmésfera
No ponga el @:ilinn?ro como parte de un circuito eléctrico /
Nunca ébra la vélvula del acumulador, més de vuelta y media " / 5
I ; ;
Después de uso ciere la valvula principal del cilindro /’
Evitar Contacto con los materiales incompatibles y exposicién a calor, chispas y otras fuentes de
ignicion. Cilindros expuestos a temperaturas altas o llamas directas puedgn‘rompersq o estallar. /
/ N
7.- HERRAMIENTAS, EQUIPOS Y MATERIALES 5 z
(‘)15(07(66 3 rrotosal Plos
8.‘- PROCEDIMIENTOS ASOCIADOS A LA ACTIVIDAD: = 5
Alturas A . '
Espacio confinado : ‘ : :
Izaje de cargas / %
Otro - : ; : ; (Cual?)
9.- AUTORIZACION Y SUPERVISION e
CARGO ‘NOMBRES g FIRMAX
v " 5 ¥
Responsable de la ejecucion: Supervisor del <\> L Wﬁ >
Trabajo / Residente : JJ 3
S ; : = CUC h)eT‘rQS S50
Verificacion de condiciones : Residente

UBIQUE COPIA DE ESTE PERMISO EN UN LUGAR VISIBLE CERCA AL AREA EN DONDE SE DESARROLLA LA ACTIVIDAD




g SISTEMA DE GESTON DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO : e Cédigo:

FI-SST-2782.28 -
v FORMATO : Versién: o
PERMlSO DE TRABAJO EN CALIENTE PARA SOLDADURA Y CORTE CON LLAMA e Fecha: 16/04/2025

TR'*B'M'O_; e a&;c&cﬁn - Postey cLLﬁ___ ..... 5‘1“' BayFecia lz_.Qﬂ:ZQlfﬂj 05’ "

UBICACION : = Talles Fmbh PdC(Oﬂ

CONTRATO o : 2025-2782

INSTRUCCIONES /
1. Parael dlllgem:lamlento de este formato tome como referenma el protcoo|o de segundad en trébajoa en callente

2. Este permiso original debe permanecer ¢ en el 4rea de trabajo.

3. Esta autorizacion es val»da solo para la fecha y horarios indicados.

4. En caso de responder NIAa ‘alguno de Ios requerimiento deberé T arse enla parte de OBSERVACiONES.

5 Si alguno de los requenmlenms no fuera cumplido, este permiso no procede

HORAINICIO : N33 00 A

HORAFINAL : 2([ ‘ZQ____ V= S

Marque en el espacno de verificacion segun. corresponda

[ ma NO APLICA

- LISTADE VERIFICACION:

,'c;ORRE'CTo Z e ' | INCORRECTO [=]

J

3 ¢,Se retlré o prolegnﬁ en un radio de 20 m. todo peligro de incendio o explosion (matenales combusubles.
1 |pinturas, aceites, grasas, solventes, gases oomprlmldos otros)" En caso de proteger _especificar los
controles en OBSERVACIONES :

¢Permiten los factores extemos (direccién del v1ento humedad del'suelo, cond1cnones atmosféricas etc. ) que
€l trabajo se realice?.

SR
-

N

3°|¢Se cuenta con un exhntor operativo ubicado a 2 m como méximb del drea de trabajo?

4 _1,El 4rea de trabajo se enc’uentra aislada 'y seﬁalizada"

LPerrmten los factores externos (dlrecaén del wento, condlcmnes .atmosféricas etc) que el trabajo se
realice?. 0 ; : ‘ \

6 |¢El soldador/esme}iladory el ay_udante cuentan con el equipo de protecdén personal requerido?

N

| et

7 |LEl equlpo de oxicorte cuenta con vélvulas anti-retorno de llama en las dos | mangueras hacia los c:hndros?

a3

8 ¢Los accesorios (tenazas, cables, umones acoples, valvulas, otros) estdn en adecuadas oond:cnones r
= |operativas? z <

Los cilindros se transportan de forma segura, se encuentran deb»damenle rotulados y su reswn es-a / I ¢
9 |¢

adecuada? 5

10'|¢Las mangueras del equipo de oxicorte estan aseguradas a sus conexiones?

pY

11 | ¢ Se realizaron pruebas hidrostaticas a las mangueras?

—N

12 | ¢Las maquinas soldadoras cuentan con su respectiva conexién a tierra"

NN NN R R N E

¢Se cuenta en sitio con Ias hojas de segundad correspondientes a las sustaricias ¢ qmm:cas mampu|adas
para la actlvnda ?

NN \_\ % ‘\\ NN

~I IR NSNS ISR S NS
NESENES A SUINOIRCIN N

N

'X\\\\\\\\Y\\\’

2.- INSPECCIUN EQUIPO DE OXICORTE:

Indigue con el estado de cada una de las parles del equipo, en caso de tener alguna observacion por favor registrela

EQUIPO_ DE OXICORTE.

OBSERVACIONES

3.- DESCRIPCIO_N DEL TRABAJO:




CEssem 5 R SISTEMA DE GESTON DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO

.Cédigo: * | FT-SST-2782-28

FORMATO Versién:* 51
s 4 PERM|SO DE TRABAJO EN CALIENTE PARA SOLDADURAYY CORTE CON LLAMA Fecha: 16/04;2025‘
4.- ok RESPONSABLES DEL TRABAJO: (*) Debe mdlcar quten seré el superwsor que permanecera durante la ejecucion de esta tarea
Flrma el personal que realiza el trabajo conﬁrmando que esta debldament? entrenado y conoce las normas establecndas :
CARGO . .NOMBRES | .4 FIRMAJ .| FIRMATERMINO
Sotdado. ndret Casas W, i g L
Almacevrsia Mriel Medeodo : e '

5.- EQUIPO DE PROTECCION PERSONAL REQUERIDO (Seleccione los elementos requeridos para la actividad). :

£33 ‘Caéco dielectrico v’_ 2 ﬁuénté_s de neoprene / nitrilo
: Lentes oxicorte d Guantes de cuero/ tipo soldadgr o
Careta e rotector auditivo b'bo copa
Overol Respirador. (‘vapor organico soldadura)
Peto de camaza. . : Full face g :
Guantes dieléctrico R | |’Amés de sequridad
Botas tipo soldador : Linea de anclaje con absorbedor de.impacto 3 3
Otros (indique) : L |Lineade anclaje sin absorbedor de impacto
NORMAS DE SEGUB]_Q& MA MANIPULACION DE OXlGENO, PBOEANO Y, ACETILENO 2 6
NORMAS CUMPLE CUMPLE
No caliente el cilindljo para aumentar el grédo de descarga del broducto ; /
-INo use aceites o grasas en los ajustadores oenel equnpo de manejo de gas /
" [No intente encajar objetos como alicates, destom:lladores palancas, etc, en la valvula, ya que puede 3
dafarla, causando un escape : s /
Jamias descargue el contenido del cilindro hacia ninguna persona equlpo, fuente de lgnlaén material 2 /
incompatible, o a laatmésfera ) 3 £
No ponga el cilindro como parte de un circuito eléctrico : ! |/
Nuﬁca abra la vélvula del acdmu}ador, mas de vuelta y media 5 /
Después de uso cierre la vélvulaprincipal del cilindro /
Evitar Contacto pon los materiales incompatibles y exposicién a calor chispas y ofras fuentes de
|gn|c16n Cilindros expuéstos a temperaturas altas o llamas directas pueden romperse o estallar. L/
7.- HERRAMIENTAS_', EQUIPOS Y MATERIALES:
8.- PROCEDIMIENTOS ASOCIADOS A LA ACTIVIDAD: .
Alturas
Espacio confinado
Izaje de cargas 3
Oftro (Cual’f)
9.- "AUTORIZACION Y SUPERVISION
CARGO NOMBRES  FIRMA .
R ble de la b," Supervisor del ?
Trabajo/Resxden(e ; A HW & J A J -
Verificacion de condiciones : Residente i
HSE-Inspector SISOMA Yoanna Florez Fierro

UBIQUE COPIA DE ESTE PERMISO EN UN LUGAR VISIBLE CERCA AL AREA EN DONDE SE DESARROLLA LA AGTIVIDAD




